SchuFR'rETTEROLF DELAYED COKING

Armatury SchuF pro DELAYED COKING - Pozdrzné koksovani

Koksovani je cyklicky proces probihajici pfi vysokych teplotach, kdy dochazi ke stépeni vychozi suroviny

a zaroven ke vzniku nerozpustnych latek s vysokou molekulovou hmotnosti a vysokym obsahem uhliku.
Nejpouzivanéjsimi procesy jsou fluidni koksovani, kdy jsou vznikajici ¢astice koksu udrZzovany ve vznosu a konti-
nualné oddélovany, a pozdrzné koksovani, probihajici pfi velké dobé zdrzeni suroviny.

Pozdrzné koksovani Ize vyuzit k pfimému zpracovani tézké ropy, nebo ke zvyseni vytéznosti vakuové
destilace (i fluidniho katalytického krakovani (FCC).

Postup pfi pozdrzném koksovani

¢ Materidl urCeny k pozdrznému koksovani
je tfeba ohrat v koksovaci peci na cca. 930°F

o Ohraty material je prepraven do koksovacich
reaktor(, kde dojde k oddéleni deht(

e Procesy v koksovacich reaktorech je treba
prepnout na ¢asovany cyklus (12 az 24 hod.)

e Po uplynuti stanoveného Casového cyklu
koksovaci reaktor hydraulicky vyprazdnéte
a zbavte usazenin

o Oddélte pevnou frakci, rozemelte ji a pfiprav-
te na prepravu

¢ Recyklujte odpadni vodu

o Z produktd krakovaciho procesu frakéni
destilaci odlucte plyny, naftu (coker
naphtha), a lehké a tézké oleje (light /heavy
gasoil), které jsou dale zpracovavany dle
potfeby standardnimi rafinacnimi procesy
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Drain Valves - Bodenablassventil - dnové vypoustéci ventily (typ 28 nebo 12 pro pozdrzné koksovani)
Warm Up Valve - Dampfeinspeiseventil - ventily k nastiikovani horké pary

Flow Control Valve - Regelventil - regulacni ventily (typ 50 nebo 74)

Backpressure Valve - Druckabbauventil - ventil k redukci tlaku (zvlastni konstrukce pro pozdrzné koksovani)
Bypass Valve - Mehrwege Umschaltventil - vicecestny rozdélovaci ventil (SwitchPlug, typ 12)

Quench Water Valve - Kiihimittel Einspeiseventil (typ 30) - ventil pro injektaz nebo vypousténi
Blowdown Valve - Ablassventil (typ 71) - vypustny ventil

Overhead Vapour Valve - Nutzablassventil (IsoPlug, typ 12) - nouzovy vypustny ventil

Ze Sirokého vyrobniho programu armatur SchuF nachazi mnohoucelové poufziti pfi
pozdrzném koksovani kuzelové kohouty se zdvihem kuzelky patentované jiz
v roce 1914, tehdy jesté s rucnim zdvihem kuZzelky, ale jiz s odnimatelnym spodnim
vikem umoznujicim cisténi kohoutu béhem provozu. Od roku 1914 doslo k mnoha
inovacim jako je elektricky, pneumaticky nebo hydraulicky pohon, nové funkce typu
prepinani toku média a jeho vypousténi. y

Kohouty se skladaji pouze ze dvou Casti: télesa a kuzelky. Zadné tésnici krouzky,
vinovce nebo jiné druhy tésnéni.

K vyrobé se pouzivaji vSechny druhy nerezovych oceli, sloucenin niklu, titanu, zirkonu,
vCetné nejriiznéjsich moznych Gprav povrchu jako je napt. plné stelitovani atd. Mozné
jsou rovnéz kombinace materialli na zakladé pozadavkid zakaznickych aplikaci.
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SchuFR'rETTEROLF DELAYED COKING

SchuF kuzelové kohouty se zdvihem kuzelky maji jednoduchou, robustni a rafinovanou konstrukci s mnoha
vyhodami:

“Protected Valve Seat” (PVS) — tésnici plochy mezi kuzelkou a télesem
nejsou ve styku s médiem, ¢imzZ se vyrazné zvysSuje zivotnost

- Absolutni utésnéni mezi kuZelkou a télesem zamezuje vzniku mrtvych
mist a znac¢né snizuje naroky udrzbu

- Integrovana konstrukce “double block and bleed" zajist'uje perfektni
utésnéni

- Vyplachovani a/ nebo Cisténi je nezbytné jen béhem otaceni
kuzelky z pozice otevieno do pozice zavieno pfip. opacné, to znamena
oproti konstrukci jinych ventild znac¢nou Gsporu nakladd

- Efektivni mechanismus “Lift, Turn and Reseat" (LTS)

— zdvihni, otoc a posad’ zpét
- JedineCny ochranny systém proti usazeninam
"3 Line Sediment Defence System" (3DS)

- Automatickym ovladacim pultem “Automated Control Panel* (ACP) mize
byt ovladan jeden nebo vice ventild, jakoz i pohony a senzory

- Pristup shora nebo zespoda pro jednoduchou Udrzbu

Prepinaci armatury jsou srdcem procesu pozdrzného koksovani. Typickym predstavitelem jsou pak
CtyFcestné prepinaci armatury. Piepinaci kuZelové kohouty SchuF SwitchPlug se zdvihem kuzZelky
pouzivané pro pozdrzné koksovani:

Valve Type 128D

Valve Type 125% Valve Type 145D
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SchuFR'rETTEROLF DELAYED COKING

SchuF IsoPlug kuzelovy kohout se zdvihem kuzelky se pouziva k izolaci média a k bypassu.

Valve Type 12ND Valve Type 14ND

Typ 12ND je opatfen Ctyfmi pFipojnymi misty
pro dodatecné proplachovani a ¢isténi vnitfnich prostor.

SchuF ControlPlug (Backpressure Valve) - ventil k redukci tlaku, I
zvI&stni konstrukce pro pozdrzné koksovani, typ 12NO.

Vnitfni povrch armatury je pokryt zlatou vrstvou nebo vrstvou materialu
podobnych kvalit tak, Ze neni vyzadovano vyzdvizeni kuzelky béhem jejiho B [N
otaceni. Trunnion ulozeni kuzelky zajistuje maximalni Zivotnost kuZelky.

Quench Water Valve, typ 30
Ventil bez mrtvych prostor urceny pro injektaz nebo vypousténi.
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SchuFR

DELAYED COKING

Srovnavaci tabulka kuzelovych kohouti se zdvihem kuzelky a kulovych kohoutt

Kuzelové kohouty se zdvihem kuzelky

Kulové kohouty

Jednoduché robustni provedeni ze dvou hlavnich ¢asti
Zaseknuti /zadfeni kuzelu neni mozné
Tésnéni se prii otaceni kuzelu neopotiebovavaji
Kuzel se pred otoéenim kohoutu zdvihne a sedlo tak béhem
otaceni neni vystaveno tieni. Po oto€eni se kuzel pritahne

zpét a tlakem na sedlo vytvori tésné spojeni.

Cisténi vnitinich prostord armatury je vyzadovano jen pfi
otaceni kohoutu

Je-li kohout v provozu a ¢isténi selze, kohout to nijak
neposkodi

Robustni kohouty vétsich velikosti jsou ovladany dvéma
pohony soucasné

Moznost vysoce komplexni automatizace kohoutu
Otoceni vyzaduje nizky kroutici moment

Elektricky, hydraulicky ¢i pneumaticky pohon

Komplexni provedeni s mnozstvim dilezitych prvku
Mohou se zaseknout /zadfFit

Tésnéni se opotiebovava s kazdym pouzitim kohoutu

Tésnéni jsou vystavena vlivu otaceni pod zatézi.
Pouzitim pohonu nelze zlepsit tésnost.

Velké pozadavky na ¢isténi vedou k vysSim nakladiim na
provoz
Selze-li ¢iSténi kohoutu, je tieba provést nakladnou udrzbu
s nakladnymi nahradnimi dily

Moznost osazeni jen jednoho velkého pohonu

Méné komplexni moznosti v oblasti automatizace
Vysoké kroutici momenty, velké pohony

Elektrické a pneumatické pohony

Prepojovaci (rozdélovaci) provedeni ma vstup na spodni
strané a 3 nebo 4 vystupy

Moznost opatfit kuzel hornim a spodnim provedenim
trunnion — dulezité pro jiné nez horizontalni montazni
polohy

V poloze pro obtok funguiji jako ,,double block and bleed*

Umisténi pristupového otvoru na horni nebo spodni strané
umoziuje snadné provadéni kontrol a udrzby, bez nutnosti
vymontovat kohout z potrubi

Udrzba je vyzadovana zfidka, nahradni dily vibec

Prepojovaci (rozdélovaci) provedeni ma vstup na spodni
strané a 3 vystupy

Dostupné jsou i kulové kohouty v provedeni trunnion,
problémem muze byt ale tésnost

Obdobné

Kulové kohouty toto vzdy neumoznuji a jsou proto

Nutno provadét nakladnou udrzbu a nakupovat drahé
nahradni dily

Projektova studie Catofin® dehydrogenace

Firma Borealis provozuje zafizeni k ziskavani propylenu podle
postupu Catofin® dehydrogenace (Air Products).

“Deolier” oddéluje tézké buteny (C4+) od propanu (C3); tézsi
usazenina na dné je odvadéna do dvou ohfivact, aby bylo
mozné ziskat dalsi C3.

Plvodné osadila firma Borealis vedeni k a od “Deolieru®

k “double block and bleed" deskovymi Soupatky a zaslepovacimi
brylemi.

Ukazalo se, Ze deskova Soupatka nebyla dostatecné tésna
a dochazelo k prosakovani. To bylo tak silné, Ze pfi vyprazdnéni
nemohl byt snizen tlak. Kromé toho se vytvarely hroudy uhliku.
Nato zvaZovala firma Borealis pouzit z Uspornych dlvod{ nové
uzaviraci Soupatko, nakonec se ale rozhodla pouzit kuzelovy
kohout se zdvihem kuzelky firmy SchuF.

U kuzelového kohoutu se zdvihem kuzelky jiz nedochazelo k
prosakovani, ukazalo se, ze v tomto necistém prostfedi pracuje vyborné, jelikoz sedlo mize byt cisténo
béhem otaceni kuzelky kohoutu.

Po dvou letech Uspésného nasazeni zakoupila firma Borealis dalsi kuzelovy kohout se zdvihem kuzelky od
firmy SchuF k pouZiti u druhého ohfivace.
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