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TESTING EQUIPMENT

Zkouska hloubeni

\'R 4 0

Priprava vzorku
A4 7 0
Znaceni plechu

Mezinarodni standardy

150 8480

EN 14-58

EN 14-67
DIN 50 101
DIN 50 102
BS 3855:1965
NF A 03-602
NF A 03-652
ASTM E 643-84
151756:1961
JIS 2-2247

IS Z-7729

UNI 3037

UNE 7080
GOST 10 510
ICONTEC 21
51511 26 35
SABS 0152-197
PN-68 H-04400
MSZ 5704-67
CSN 42 046

15011 531
DIN 50 155
DIN EN 1669
MSZ5731-68
UNI6124-67
JIS Z2-2249
NF A 50-301

zkusebni

Nasledujici dvé
metody jsou pouze nastinem
moznosti k provadéni riznych
testi prostrednictvim nasich
zkusebnich strojii. Zakaznicka
feSeni, postavena na zakladé

jednotlivych specifickych
pozadavk( zakaznikd, jsou
vyzvou, kterou sebevédomé
pfijimame.

Jednou z nejznaméjSich svétové
rozSifenych metod pro zkou$eni
tvarecich vlastnosti plechu -
patentovanou jiz vroce 1913
zakladatelem nasi spoleCnosti -
je zkouska hloubeni ERICHSEN.
Pfi provadéni tohoto testu je
vzorek plechu upnut mezi drzak
plechu a raznik, nasledné je pak
promacknut (prohlouben)
tvrzenym kulovitym nastrojem.
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Zkougka hloubenim

Tato procedura probiha za
pfedepsané rychlosti, dokud

nezpusobi jemnou
nepferuSovanou trhlinu
v plechu. Vytlak kulovitého

razniku, dokud se neobjevi
trhlina je znam jako index
>>|E<< a pfedstavuje
vyznany  atribut  kvality
plechu. Tato rychla, levna a
efektivni zkuSebni metoda je
velmi vhodna jak pro vstupni
inspekéni kontrolu, tak i pro
pribéznou vyrobni kontrolu
a to bez velkého zdrzeni
s pfipravou vzorkd.

ERICHSEN

TESTING EQUIPMENT

Miskova zkougka
hlubokého taZeni

“

Miskové zkouska hlubokého
taZeni je metoda testovani
plechu, pfi které je plech
kruhového tvaru (rondel)
vyrazen zpasku plechu,
poté tvafen do misky za
pouziti tazného nastroje.
Nejlepsi mozny pomér mezi
primeérem rondelu a
razniku,  ktery  dovoluje
bezvadnou vyrobu misky, je
tak zvany Limitujici pomér
tazeni »Bmax « , jenz
pfedstavuje atribut kvality
tvarecich moznosti plechu.
Cipy, které vzniknou jako
vysledek vlastnosti toku
materidlu jsou nezadouci,
protoZe vyZaduji dodate¢né
pracovni operace na
taZzenych dilech, jakmile se
objevi ve skutecné vyrobé.
Opét, je mozné urcit
nejvhodnéjsi typ plechu pro
zamys$leny tvéfeci proces
pomoci zkousky hloubeni.

Nasledujici stranky obsahuji kratky popis nasich produktu, které jsou ur¢eny ke zkouskam plechd. Radi Vam

predlozime detailni technické informace na pozadani.

Univerzalni stroje na zkouseni plechtt ERICHSEN — vybaveny pfisluSnymi nastroji a / nebo pfislusenstvim — jsou
vhodné k provadéni Siroké skaly testl souvisejici s tvafenim plechu:

Fukui-test
Engelhardt test 8
LDH test

FLC uréeni

Zkouska vyduti
Reverzni tazeni

Zkouska hloubeni podle Olsena nebo Persoze
Zkouska hlubokého tazeni ¢tyfhrannych misek a zkouska roztazeni pfi vrtani (KWI-test)
Miskova zkouska hlubokého tazeni podle Swifta

Zkousky s rychlosti tazeni do 30 m/min.
Zkouska s nahfivacim zafizenim do 550°C

Pfesny test rondell

Zkous$eni lubrikace

Zkous$ka rozevreni trubky podle to DIN 50 135
Zkouska rozevieni krouzku podie DIN 50 137
Zkouska na specialnich rondelech

Zkouska ERICHSEN na povrstvenych (lakovanych) plechach podle DIN ISO 1520
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ERICHSEN

TESTING EQUIPMENT

Model 100 Manualné ovladany zkusebni stroj na testovani plechi

Doporuéuje se pro provozy s malou cetnosti zkousek tvafeni a pro
plechy mensich tlousték. Volitelné pfisluSenstvi jako pfi mikroskop
s osvétlenim vzorku, jehoz prostfednictvim je Iépe mozno detekovat
trhlinu.

Pozadovana normalizovana sila pfidrzovate plechu 10 kN je
uskute€fiovana prostfednictvim talifovych pruzin. Hodnota indexu je
zobrazovana na elektromechanickém impulsnim pocitadle s pfesnosti

0.1 mm
Tazna sila: max.30 kN Test: ZkousSka hloubeni
Sila pridrz. plechu:10 kN ERICHSEN

Tloustka plechu 0,1 — 1,5 mm

Také vhodné ke zkouskam materidld o tloustkach mensich nez 0,1
mm.

Elektro-hydraulicky stroj na zkousky hloubeni
s automatickym zkusebnim cyklem

Tento stroj je uréen ke snadnému provadéni zkouSek m na kovovych
plechach a pascich pro rychlou vstupni kontrolu materidlu a kontrolu
kvality. Jeho pevna konstrukce také predurCuje kidealnim pouziti
v pribézné vyrobni kontrole. Navrzen jako kompaktni stolni model,
tento stroj vyzaduje minimum prostoru. Zkusebni valec je umistén pod
_{_,.-.'1- Uhlem, dovolujici tak obsluze pozorovat zkouSku vsedé. Sila
| pfidrzovace vzorku a tazna sila, pozadovana k vykonani zkousek
splfiuji odpovidajici standardy a jsou automaticky nastaveny pfi
spusténi startovaciho tladitka.
Hodnota indexu hloubeni je zobrazovana na digitalnim displeji
(pfesnost 0,1 mm). ZkuSebni stroj pracuje automaticky a sam zastavi
dusledkem prasknuti vzorku. Tento proces muzZe byt zpomalen
potenciometrem. To mulze byt nezbytné v pfipadé objektivniho
posouzeni fraktury pfi testovani tlustéjSich plechu. Jako zvlastni
pfisluSenstvi je dodavan mikroskop, ktery zvySuje uzivatelsky komfort

pfistroje.
Tazna sila: max.45 kN Test: ZkousSka hloubeni
Sila pridrz. plechu:10 kN ERICHSEN

Tloustka plechu 0,1 — 2,0 mm

Elektro-hydraulicky stroj na zkousky plechu
s automatickym zkusebnim cyklem

Vhodny pro stfedné silné tloustky plechu, upfednostriovan vyrobci
plechll pro jeho spolehlivost pfi provozni rychlé kontrole kvality. Posuv
zkuSebniho razniku se pfi vyskytu trhliny okamzité zastavi a na
digitalnim displeji se zobrazi odpovidajici hodnota indexu (pfesnost
0,1 mm). Také kdodani zaznamovy systém dat pfes PC
k modifikovanym zkouskam dle ERICHSENA.

PFi pouziti specialniho mikroskopu s osvétlenim je mozné taktéz stroj
uzivat pro posuzovani kvality lak(i a povlakd na plechach.

ZkuSebni stroje mlze byt vybaven (nebo dovybaven) hydraulickym
lisem na zhotovovani plechovych rondelll (lisovaci sila 200 kN),
potfebnych pro ,miskovou zkousku hlubokého tazeni“

Tazna sila: max.60 kN
Sila pridrz. plechu: max.12 kN
Primér nastroje:  max. @ 33 mm
Primér rondelu:  max. @ 75 mm

Test: Zkouska hloub. ERICHSEN Tloustka plechu 0,1 — 3,5 mm
Miskova zkouska hlubokého tazeni Tl. plechu 0,2 — 1,4 mm
Zkouska rozevreni pri hlubokém tazeni
Tloustka plechu 0,2 — 1,5 mm
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ERICHSEN

TESTING EQUIPMENT

Elektro-hydraulicky stroj na zkousky plechu
Model 134 s automatickym Fizenim

Doporuceny pro vyrobce a zpracovatele plechd, kdykoliv vyvstava
potfeba nepretrzité kontroly. Umozriuje provadéni obou zkousek
hloubeni a tazeni, specifikovany v narodnich i mezinarodnich
standardech k jejich okamzité aplikaci. Také mozné specidlni testy za
pouziti odpovidajicich nastroji. Stroj je vybaven nejmoderné;jsi
technologii na poli fizeni , odméfovani a vyhodnocovani dat. Jako
zvlastni prisluSenstvi mize byt dodan analogovy vystup a sériové
rozhrani RS 232 C dat - jako tazna sila, lisovaci sila (pro zhotovovani
rondeld) a uvolnéni nastroje — k naslednému vytvareni diagramu
tvafeni a zaznam dat.

Déle k dodani: PC se statistickym programem pro vyhodnocovani
indexu hloubeni dle ERICHSENA zaznamenavani diagramu tvareni
v prbéhu provadéni miskové zkousky hlubokého tazeni.

Tazna sila: max.100 kN
Sila pridrz. plechu: max.45 kN
Primér nastroje:  max. @ 33 mm
Primér rondelu:  max. @ 80 mm

Test: Zkouska hloub. ERICHSEN TI. plechu 0,1 — 4,0 mm
Miskova zkouska hlubokého tazeni  TI. plechu 0,2 — 2,5 mm
Zkouska rozevreni TI. plechu 0,2 — 2,0 mm

Univerzalni stroj na zkousky plechu s plné automatickym
zkusebnim cyklem

Extrémné univerzalni zkusebni stroj vyssi tfidy a vykonu ( 200 nebo
400 kN), vhodny pro oblast vyrobni kontroly, ale pfedev§im v vyvoji a
vyzkumu novych materiald. Stroj je pohanén elektro-hydraulicky,
zkusebni cyklus mlze byt fizen bud automaticky nebo manualné. Lis
na razeni rondell je integrovan do zkuSebni hlavy, neomezené
proménlivé nastaveni rychlosti tazné sily a razici lisovaci sily pro
rondely, nezavisle na zatiZeni. Cislicové zobrazeni tahové sily,
pfidrzovaci sily plechu a drahy razniku s ukladanim Spi¢kovych
hodnot. Analogovy vystup a sériové rozhrani RS 232 C umozriuje
zdznam parametr(l tvareni, zapisova¢ diagramu X-Y ke znazorriovani
kfivek sila / draha. Jako dalSi pfisluSenstvi jsou veSkeré parametry a
vyhodnocovani vysledkl pfenaseny na PC.

Tazna sila: 142-20: max. 200 kN
142-40: max. 400 kN
Sila pridrz. plechu: 142-20: max. 100 kN
142-40: max. 220 kN
Primér nastroje:  142-20: max. @ 50 mm
142-40: max. @ 75 mm
Primér rondelu:  142-20: max. @ 120 mm
142-40: max. @ 170 mm

Test: Zkouska hloub. ERICHSEN TI. plechu 0,1 — 5,0 mm
Miskova zkouska hlubokého tazeni  TI. plechu 0,2 — 3,0 mm
(142-40) TI. plechu 0,2 — 6,0 mm

Zkouska rozevreni TI. plechu 0,2 — 3,0 mm
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ERICHSEN

TESTING EQUIPMENT

Univerzalni stroj na zkousky plechu pro vyvojové a
Model 145 vyzkumné a vyrobné inspekcéni ucely

Jak je popsano v Modelu 142, ale s taznou silou do 600 kN a zvySenou
lisovaci silou pro razeni rondeli do priméru 220 mm. Lisovaci raznik
pro razeni rondelt je integrovan do zku$ebni hlavy. Neomezené
proménlivé nastaveni rychlosti tazné sily a razici lisovaci sily pro
rondely. Cislicové zobrazeni tahové sily, pridrzovaci sily plechu a
drahy razniku s ukladanim Spi¢kovych hodnot. Zvlastni pfisluSenstvi:

sériové rozhrani RS 232 C umoziiuje zdznam diagraml tvarfeni a
zdznam dat do PC modifikovanych zkouSek hloubeni a miskovych
zkouSek hlubokého tazeni dle ERICHSENA.

Tazna sila: max.600 kN
Sila pridrz. plechu: max.250 kN
Primeér nastroje: max. g 100 mm
Primér rondelu:  max. @ 220 mm

Test: ZkousSka hloub. ERICHSEN TI. plechu 0,1 — 6,0 mm
Miskova zkouska hlubokého tazeni  TI. plechu 0,2 — 6,0 mm
Zkouska rozevieni TI. plechu 0,2 — 4,0 mm

Specialni testy: Engelhardt, Fukui, Olsen, Swift, zkouSka hlubokého
tazeni Etyrhrannych misek a zkouska vyduti, zpétné tazeni, tazeni s
nahfivanim, vysokorychlostni zkousky, zkouska pnuti, zkouska dle
Brinella, FLC/LDH test

Zakaznicka reseni zkusebnich strojii na plechy

Firma ERICHSEN je schopna vyhovét velmi Sirokému rozsahu
specidlnich pozadavkl zakaznik(, jak je ukdzano na pfilehlém
obrazku. Zde se jednd o zkuSebni stroj o vykonu 600 kN
s odpovidajicim Fizenim rychlosti az do 3 000 mm/min., &islicovym
displejem (o rozliSeni 0,01 mm), teplotné fizenym chlazenim oleje a
trojéinnym hydraulickym Eerpadlem s velkym rozsahem vytlaku oleje.
Tento specialni model je pouzivan v Indii k provadéni lubrikaénich
zkouSek v souladu se standardy ASTM.

V uplynulych letech jsme se wvyrovnali s mnoha technickymi
specialitami tohoto druhu s feSenimi, které byly schopny spinit ty
Svéfte se nam se svymi pozadavky, nas odborny tym bude potéSen
poradit Vam.

Model 106 Elektro-hydraulicky stroj na zkouseni cipti

Pro sériovou vyrobu jednotnych misek, zviasté podle DIN 50 155.
Vysekavani, tazeni a vyhazovani majicich sklon k anizotropii se
odehrava v jednom pracovnim sledu.

Snadné zakladani vzorkd a rychlda vyména tahovych matric
prostfednictvim bajonetového uzavéru pfispivaji k podstatnému
uleh&eni prace.

Wl eI e 'l
S 2 6 Lisovaci a
tazna sila: max.80 kN
— T Sila pridrz. plechu: max.18 kN

Primér nastroje:  max. @ 33 mm
Primér rondelu:  max. @ 64 mm

Test: Miskova zkouska hlubokého tazeni TI. plechu 0,1 — 1,0 mm
Na zakladé materialu o pevnosti v tahu 400 N/mm?
Miskova zkouska hlubokého tazeni TI. plechu 0,1 — 2,8 mm
/ Na zakladé materialu o pevnosti v tahu 100 N/mm?
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ERICHSEN

TESTING EQUIPMENT

Model 126 Pristroj na vymérovani cipt

Ur€eno k zjistovani Ciselné hodnoty velikosti vytvarovanych cipd na
vélcovitych hluboko vytazenych miskach, které vznikaji vysledkem
anizotropie (napf. dle DIN 50 155).

Stisknutim tlacitka Ize vyvolat odectené hodnoty jako stfedni vySka
misky, vySka cipu v procentech a v mm, které se zobrazuji na digitalnim
displeji.

K dodate¢né evidenci a zpracovavani dat mlze byt pfistroj vybaven
nebo sériovymi rozhranimi, jako vystupy BCD nebo RS 232 C, spojeny
s tiskarnou.

Test:

Vytvareni cipl na na hluboko
vytazenych miskach s vnitfnim @ :
15- 50 mm a

50 — 100 mm

Model 150 Elektro-hydraulicky laboratorni lis

K vyrobé tazenych vzork( a rondeld z Zeleznych a neZeleznych kovu.

PFi pouziti odpovidajiciho lisovaciho nafadi je mozné vyrabét vytazené
vzorky podle riznych specifikaci norem nebo také dle individualnich prani.

Lisovaci réaz se spusti pomoci dvouruéniho ovladani, kombinované
s bezpecnostnim stop tlaitkem a odporovacim relé.

Displeji, ktery zobrazuje hodnotu aktualniho lisovaciho tlaku po celou dobu
pracovni operace je umistén v ¢elnim ovladacim panelu. Vylisované
vzorky padaji do zachycovaciho Zlabu, kde je mozné je bezpecné odebirat.

Lis je nabizen ve dvou verzich.

Lisovaci sila: max.500 kN nebo 1 000 kN
Tloustka. plechu: max.3,0 mm nebo 5,0 mm

Laboratorni zkusebni frézka

K odstranéni okrajového zpevnéni na vzorcich zplsobené lisovanim, jako
pfiprava vzorkl pro zkousky tazeni.

Vylisované vzorky se upinaji po jednom nebo ve svazku do frézovaciho
pfipravku a poté jsou po obou stranach vedeny podél frézy. Vysledkem je
pFizniva rovnobéznost vzorku v oblasti méfené zény tazeného pasku.

Plynulym nastavenim rychlosti ota¢ek frézy vrozmezi 4 000 — 8 000
ot./min se dosahne optimalni rychlosti obrabéni materidlu pfislusné typu
materialu.

Jmenovita rychlost:
12 000 ot./min
Pracovni rozsah:
4000 — 8 000 ot./min
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ERICHSEN

TESTING EQUIPMENT

Model 190 Pristroj na znaéeni plechti

K elektrochemickému  nandSeni namérnych siti za  pouziti
odpovidajicich znacicich $ablon. Dodavaji se $ablony s priméry kruht
od 2 mm nahoru.

Znaceni plechll podava vysvétleni o chovani plecht pfi tvareni.

Stuperi namahani tazenim nebo péchovanim ve sméru a velikosti je
dobre viditelna na obraze zdeformované namérné sité.

Nameérné sité ve formatu DIN A4
(obr.1 + 2) s kruhové
méritelnou siti v rozmezi 2 az
tloust'ce znacici ¢ary 0.1 mm.

Stupnice zrn Stupnice zrn ERICHSEN

Tyto stupnice se pouzivaji k ur€ovani velikosti zrn na povrchu u zkousky
hloubeni ERICHSEN prostfednictvim vizualniho porovnavani.

Oblasti pouziti:
Plechy a pasy ze Zeleza nebo slitiny méd — zinek.

Dodava se ve dvou provedenich:

Stupnice zrn ERICHSEN dle Stupnice zrn ERICHSEN
ASTM E 112-63 a zkuSebniho Pro slitiny méd'’ - zinek

listu 1510 -61 Odstupriovani porovnavaci
Odstupriovani porovnavaci stupnice:

stupnice: 100, 256, 400, 576 a 784 pm2

500, 1,000, 2,000, 4,000,
8,000,16,000, 32,000 a 64,000
um2
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Faxova poptavka
\H‘\H\‘HH‘HH‘H\

+420 257 320 061

ERICHSEN

Oddéleni

Bickel and Wolf s.r.o.
Zborovska 66

Adresa / Ulice

150 00 Praha atis U
tel.: +420 257 320 278 Telefon
info@bickelwolf.cz :
ax
www.bickelwolf.cz
E-mail
T ...cenovou nabidku T ....detailni technicky popis
...na nasledujici model: Poznamky:
T Prosim zavolejte nam T Radi bychom dostavali pravidelné informace

o vyrobcich ERICHSEN

Zvlasté se zajimame o produkty v oblasti :

| | | ‘ | Zkouseni plechu ZkousSeni povlaku Korozivni zkouSky Metrologie
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