Systém na ohybani plechd - TURBObend plus bickel

Rychly a vSestranny... arca - amsury VO I
pistroje - servisni sluZby

Nyni mlGZete mit vSe — rychlost, flexibilitu, vykon a také vSestrannost pfi praci s profily a ¢tyrsténnymi boxy. Pokud
vyrabite podhledy, obklady, stfechy, ocelové konstrukce, znacky, anebo prosté jen potfebujete maximalni flexibilitu
v podnikové dilng, je pro Vas TURBObend plus jednoznacné tim pravym fesenim!

Budete ohromeni jednoduchosti ovliadani systému Touch&More. Revoluéni programovaci systém RAS umoziuje
obsluze vytvofit schéma i program vyrobku jen za pomoci prsti. Maze napfiklad prstem nakreslit provedeni pfFiruby,
a pak uz jen upravit Uhel a upfesnit rozméry. Systém Touch&More zobrazi schéma hotového produktu, provede
simulaci ohybaci sekvence a vyhodnoti, zda je ¢i neni mozné zadani vyrobit. Software CADalyzer je schopen
automaticky vytvofit vyrobni program na vétSinu produktd, véetné vykresu hotového dilce a postupu ohybani.

Zadni doraz a systém podpory plecht

Jednoznanym pfinosem je vy3Si vSestrannost systému zadnich dorazli. Kazda

dorazova jednotka disponuje trojici sklopnych palcd. Servomotor zajiStuje

nastaveni zadniho dorazu do jakékoliv polohy za méné nez 2 vtefiny.

Mensi dily mize obsluha vyrabét na predni strané stroje. Pfed opracovanim

vétSich a tézSich dilG, které se provadi na zadni strané stroje, je tfeba zménit Lh |
konfiguraci podpérného stolu s dorazy na tvar ,J“ nebo ,U“ (viz obr.). To umoznuje

manipulaci s velmi t&zkymi kusy i jedinému operatorovi. Zadni doraz v provedenf ,J*
(MoZnost ovladani na otoéném rameni)

Bl

Standardni zadni doraz Standardni zadni doraz se Zadni doraz v provedeni ,U*
zkracenym panelem stolu (MoZnost ovladani na otoéném rameni)
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ZvySte ziskovost své vyroby!

VrchniliSta

Vrchni lista je vybavena super-rychlym pohonem s max. vySkou otevieni 200 mm
(7.87"). Libovolné programovatelné otevreni vrchni liSty umoznuje vytvofeni celé “E 7
Skaly otevienych ¢i uzavienych lemud, a vyrobu jedineénych a vSestrannych

produktll. Speciélni tvar vrchni liSty ponechava v prostoru pfed i za liStou spoustu @
volného mista navic, coZ umozfiuje vyrobu s nebyvalou Grovni flexibility!

Spodni lista
Spodni liSta je navrzena v konfiguraci ,deep box“. Je pfimo spojena s boc¢nim
ramem stroje, coz ji dodava maximalni pevnost, a odolnost proti prihybu i zkrou-
ceni. To je vyhoda, kterou budete denné pocitovat na pfesnosti provedeni VaSich =
vyrobkd! @
I

Ohybaci lista ! I
Provedeni ohybaci liSty zaru€uje odolnost proti prahybu a pfesnost béhem vyroby.
Nastaveni liSty se automaticky pfizpUsobuje tlouStce materialu, coZz zajiStuje Automatické nastaveni polohy
rovnomeérné rozloZzeni ohybacich sil a zvySuje celkovou Zivotnost Vasi investice. ohybaci listy pro rizné tlou-
Kombinace ohromuijici pracovni rychlosti a pfesnosti TURBObend plus je klicem Stky materialu za méné nez 10
k vy33i produktivité Vasi vyroby! vterin.

—/

Programovatelna poloha vrchni listy Masivni a hlubokd spodni liSta Ohybaci lista se pohybuje
umozZznuje tvorbu otevienych a uzav- nabizi max. odolnost proti prihybu s pfesnosti 0,1 stupné.
fenych lemd. ¢i zkrouceni

Ohybaci nastroje RAS

Ostry déleny néstroj vrchni liSty, sestavajici za tfi segmentd, Ize snadno osadit ¢i odebrat béhem desitek sekund.
Nastroje v provedeni ,kozi noha“ (goat-foot) jsou velmi pfesné opracované, a jejich vyména je diky rychloupinani
velice snadna a rychla. Délka segmentu u délenych néastroja nepfesahuje 200 mm. Vyska ¢tyfsténného boxu miZze byt
az 110 mm. Zadny jiny systém ohybacich nastroji nenabizi tolik volného mista pro vSechny mozné geometrie
ohybani. A pokud Vam snad volné misto pfi standardnim provedeni nastroji stale nestaci, poptejte nastroje
v provedeni XL, jenZ nabizi jeSté vice volného mista pfed nebo za nastroji. Tato whoda Vam umozni vyssi flexibilitu
pfi navrhovani novych vyrobkd!
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Automatické programovani

Obréazky se proménuji ve vyrobky!
Jediné co potfebujete k vytvofeni vyrobniho programu pfimo v dilné u stroje je prst Vasi ruky. JednoduSe nacrtnéte
tvar pfiruby a doplrite spravné rozmeéry a ahly.

TRIREY : : Pfi tvorbé programu v kancelafi miZzete pouzit offline software na VaSem PC. MUzete
r— vytvaret vykresy svych vyrobkl, nebo importovat vykresy pomoci DXF-konvertoru
T T RAS.

Tl

Program CADalyzer navrhne nékolik moznych ohybacich sekvenci, a na vétSinu
vyrobkd automaticky vytvofi také vyrobni program. Pomoci simulace si muZete
prohlédnout program, hotovy vyrobek i skuteé¢ny pribéh ohybaci sekvence.

Tk
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Pomoci pfehledné knihovny program( vyberte vyrobni program uloZzeny v paméti
stroje nebo na pamétovém zafizeni USB. Pro vytvofeni ikony vyrobku nabizi
Touch&More funkci pofizeni snimku.

[
Lt

Po spusténi programu se za¢nou zobrazovat jednotlivé kroky vyrobniho postupu,
pocinaje pokynem, ktery pedal je tfeba stlagit. Pokyny typu ,Obratit (flip)* nebo
,Barvou nahoru (paint up)* umoZznuji i relativné nezkuSenym c¢&lendm obsluhy
vytvaret perfektni vyrobky.

Dojde-li pfi analyze postupu ke zjisténi mozné kolize, ovladani danou situaci graficky
znazorni. Standardni technologické tabulky RAS uvaZuji svratnou deformaci
materialu, neboli odpruzenim (springback). Vypoctené rozméry vstupniho plechu jsou
automaticky upraveny o toleranci pouzitou pro dany radius.

PFi zobrazeni konfigurace nastroji (setup instruction) je patrné, které nastroje je
tfeba pouzit k opracovani vyrobku danych rozméra. Graficky pfehled konfigurace
je k dispozici pro nastroje vrchni a ohybaci listy. DalSi usnadnéni obsluhy pfinasi
téZ grafické znazornéni tvaru jednotlivych nastrojd.

Pracujete-li na stroji méné casto, jisté ocenite rezim obsluhy ,EasyGo“. Staci
jednoduse zadat Uhel ohybu, polohu zadniho dorazu a tloustku materialu, a vSe je
pfipraveno ke spusténi. Pokud si pfejete ohybat prosté ,od oka“, pomoci tlacitek ve
zvlastni nabidce muzete samostatné fidit jednotlivé pohyby stroje.
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TURBObend plus —technické udaje

Nazev RAS 62.30 RAS 62.25
Max. tloustka plechu (mékka ocel) 2mm 14 ga. 2.5mm 13 ga.
Pracovni délka 3200 mm 125.9" 2540 mm 100"
Délka zadniho dorazu (standardni) 6—-1550mm | 0.24"-61"| 6—1550mm | 0.24"-61"
Pfesnost zadniho dorazu +/- 0.15 mm +/- 0.006" +/-0.15 mm +/- 0.006"
Max. vySka otevieni vrchni liSty 200 mm 7.87" 200 mm 7.87"
Nastaveni CNC ohybaci liSty max. 5.5 mm 0.2" 5.5 mm 0.2"
Pracovni vySka 850 mm 33.5" 850 mm 33.5"
Délka stroje 4340 mm 170.0" 3690 mm 145"
Sitka stroje 2100 mm 83.7" 2100 mm 83.7"
Vyska stroje 1380 mm 54.5" 1380 mm 54.5"
Hmotnost stroje cca. 3500 kg 7725 Ibs 2800 kg 6180 Ibs
Tlak vzduchu 5 bar 72.5 PSI 5 bar 72.5 PSI
Vykon pohonu vrchni liSty 1.1 kw 15hp 1.1 kw 15hp
Vykon pohonu ohybaci liSty 2.2 kW 3.0 hp 2.2 kW 3.0 hp
Rychlosti:

Rychlost vrchni listy 26 mm/s 1.0"/sec 26 mm/s 1.0"/sec
Rychlost ohybaci liSty 80 Grad/s | 80 deg/sec 80 Grad/s | 80 deg/sec
Rychlost zadniho dorazu 10 — 1550 mm 19s 1.9 sec 19s 1.9 sec
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