PRUZNE VYRABANIE ROHOV FORMOVANINM

PRE FORMOVANIE ROHOV DVERI A PANELOV ZA STUDENA
VYROBA ROHU ZA STUDENA DVERI A KRYTU

ELIMINUJE ZVARANIE, DOKONCOVACIE PRACE, VYSOKA KVALITA ROHOV, VYROBA JE 10 KRAT RYCHLEJSIA AKO ZVARANIE
Odstrariuje svarovdni, odstrariuje dokoncovact operace, vysokd kvalita rohu, aZ 10x rychlejsi nez svarovdni

DVERE pre elektricke :,.,’./‘JJJ—J = DVEREprerelekiricke skrine - standardna
OU dorazovou! priruioyV. formarohu,
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NOVA GENERACIA

DOKONALE UNIVERZALNI NASTROJE PRO INDIVIDUALNI RESENI

PROC SVAROVAT KDYZ MUZETE ROH TVAROVAT?
RESENI VYROBY ROHU PRO JAKEKOLIV DVERE A KRYTY:

ACF CORNERFORMER - Multiflex, série MF 25/50/100

v v

Nové univerzdlni feSent ndstrojii umoZiiuje vyrdabét rohy dveri
a krytii nezdvisle na: m typu materidlu
m tloust ce materidlu
m ohybane vysce dveri/krytii

VELIKOST DVERI/KRYTU NENI LIMITOVANA

INDIVIDUALNI VYROBA DVERI/KRYTU S UNIVERZALNIMI
NASTROJI

UNIVERZALNI A AUTOMATICKE TVAROVANI ROHU ZNACNE ZVYSUJE KONKURENCESCHOPNOST PRI

VYROBE DVERI A KRYTU DIKY:
1. ZLEPSENE KVALITE ROHU A
2. ZJEDNODUSENI PROCESU VYROBY

DALSI VYHODY JSOU:

B NORMALNI OCEL - pozinkovand: PO VYTVORENI ROHU.....nent nutné ndsledné pozinkovdni

B NORMALNI OCEL - smaltovand: PO VYTVORENI ROHU........ roh vyrobeny za studena je odolny proti vysokym teplotdm (vy$sim nezZ 960°C)
a tim umoZiiuje vytvorit vysoce kvalitni povrchovou vpravu.

B NEREZOVA OCEL: PO VYTVORENI ROHU ............................ ovrch materidlu nemeéni barvu a tedy neni nutné dodatecné moveni nebo brousen.
%nitr“m’ rch r I za Studena je rovny, presny, s jednoduchym Cisténim

- bez koroze (nutné v potravindrskem priimyslu)



ACF FORMOVAC ROHOV - Séria MF 25/50/100
ACF CORNERFORMER série MF25/50/100

PRUZNE FORMOVANIE ROHOV znamené:
Ziadne brisenie ale hospodarme FORMOVANIE ROHU

Variabilny stroj: ACF FORMOVAC ROHOV-Multiflex MF 25 (registrované patentom)

a ACF FORMOVAC ROHOQV - Séria MF 25/50/100 pre SERVISNE CENTRA
Nové nastavitelné UNIVERZALNE NASTROJE umoziiuju osobitné a rychle formovanie za
studena uzavretych rohov pre neustdle sa meniace a osobitné poziadavky servisnych centier

= ACF FORMOVAC ROHOV - Variform

épeciélny stroj pre HROMADNU MASOVU VYROBU Néstroje vyrobené

presne pre zdkaznika FIXNE NASTROJE umoziiuji vysokovykonnd vyrobu dveri a panelov
vd'aka kratkemu éasy formovania rohu

UNIVERZALNI TVAROVANI ROHU znamend:

Zddné svaiovdni, Zddné brousent, ale hospoddrnd VYROBA ROHU

B ACF CORNERFORMER-MULTIFLEX, SERIE MF25/50/100 PRO SERVISNI CENTRA
Nové nastavitelné UNIVERZALNI NASTROJE umoziiuji riiznorodé a rychlé tvarovdni za studena
uzavienych rohii pro individudlni a stdle se ménici poZadavky servisnich center.

B ACF CORNERFORMER-VARIFORM

Specidlni stroj pro velkosériovou vyrobu
Ndstroje vyrdbéné presné podle potieb zdkaznika umoZiiuji diky krdtkému tvarovacimu cyklu
vysokou produkci dveri a kryti

STENOVE OBLOZENIE - emailované pre tunely

OCELOVY PLECH - hlboko fahany

OBLOZENI STEN - KRYTI KANALU
OCELOVY PLECH - HLUBOKOTAZNY

DVERE ROZVODNYCH SKRIN - zvlastny tvar rohu

OCELOVY PLECH - valcovany za studena

DVERE - rozvodné skiné
OCELOVY PLECH - vdlcovany za studena

DNA KOTLOV - potravinasrky priemysel
Usl'achtilé nerezové ocel

DNA NADRZI - potravindrsky primysl
NEREZOVY PLECH

DOPRAVNE ZNACENIE - 60° Forma
OCELOVY PLECH - pozinkovany

DOPRAVNI ZNACENI - 60° tvar rohu
OCELOVY PLECH - pozinkovany



NIC NEFORMUJE ROHY LEPSIE

Velky pracovny stél pre kazdi
velkost krytu a dveri

Velky pracovni stiil pro kazdou velikost dveii
nebo krytii

NIC NEVYTVORI ROH LEPE

Jednoduché a hospoddrne ovlddanie s Vysokd bezpeénost pre obsluhu vdaka
modernou regulacnou technikou (B&R) zakapslovaniu stroja, s bezpeénostmymi
a rozsiahlym ACF balikom softwaru dverami a ovlddanim cez nozZny peddl
Snadnou a univerzdlni vyrobu Bezpecnost obsluhy dle standardu CE
rohii zajist' uje ovldddni (B&R) a obsdhly zajisténa iplnym krytim stroje, bezpecnostnimi
softwarovy balik ACF dvermi a ovldddnim noZnim peddlem

POUZITIE A PODORYS STROJA

POUZITI A PUDORYS STROJE

MNOHOSTRANNE POUZITIE V TECHNIKE

Rozvodné skrine (tiez Ex-prevedenie) panely,fasddové elementy, zakrytovania, kryty bedni,

obaly, obaly kufrov, stenové elementy, deliace steny, technické podlahy, zachytévacie vane
pre vzduchotechniku, dopravné znacenie (kazdd forma a polomer) protivandalové postové .
schranky, stitky s menami a oznacenim ulic (tiez emailované ) obkladové éasti pre stroje,
boéné Casti kamidnov, plechy na peéenie, kazety na peniaze, dvere peci, dvere kuchyn-
sckych skrini, dnd kotlov, kandlové kryty, vnitorné Casti chladiacich vitrin, kryty pre rédidto-

ry a diely podobnych typov.

UNIVERZALNI VYUZITI PRI VYROBE DVERI A KRYTU

Dvefte rozvodnych skiini, fasddové elementy, kryty kontejnerd, délict stény,
zachytdvaci nddoby pro vzduchotechniku, dopravni znaceni (kazdy tvar a polomer), Stitky s

1450 mm

=

oznacenim ulic (také smaltované), plechy na peceni, bocni ¢dsti kamiont, Kryty kandld,
kryty stroju, technické podlahy, postovni schranky upravené proti vandalim, kazety na peni-
ze stropni krytiny, kovovy ndbytek, dna kotli pro potravindisky primysl, dvefe peci, dvere
kuchyriskych skiini, ochranné kryty radidtorti a podobnych elementi



Setrenie casom - porovnanie, ktoré sa vypléca

POROVNANI, KTERE SE VYPLATI

Dvere (pre elektrické skrine) so 4 rohmi formovanymi za studena, sa dd porovnaf s dverami
vyrdbanymi zvdranim a ndslednym ruénym dolestenim

POROVNANIE PROCESOV

1
2]
3]
o
5]

ACF FORMOVAC ROHOV - Multiflex MF 25/50 UNIVERZALNE NASTROJE, priblizne 52 sekind/dvere, vrétane manipuldcie

MF 100 (s opciou "rychly pracovny cyklus") priblizne 52 sekind/dvere, vrdtane manipuldcie
ACF FORMOVAC ROHOV - Variform (FIXNE NASTROJE), priblizne 40 sekind/dvere, vratane manipuldcie (3pecidlny dizajn stroja)
Konvenéné metéda (zvéranie, brisenie, lestenie) - normélna ocel, priblizne 3 min./roh = 12 min /dvere
Konvenéné metéda (zvéranie, brosenie, lestenie) - nerezovéa usl'achtilé ocel, priblizne 4,5 min./roh = 18 min /dvere

Konvencna metéda (zvaranie, brisenie, lestenie) - hlinik, priblizne 6 min./roh = 24 min /dvere

Poznédmka:

- &asy uvedené v bodoch @ a @ s VRATANE manipulacnych casov (BOTTOM-BOTTOM ¢éas)
- Dodatoéné Casy usetrené optimalizéaciou vyroby nie si zohladnené

Vyrobny &as/dvere

°I52 sekind pre hospodarnu vyrobu - Typ Multiflex

e 720 dveri, kazdy material
o 550 dveri, kazdy material

e 40 dveri, normélna ocel
o 27 dveri, nerezové ul'achtila ocel
O 20 dveri, hlinik

© zvéranie / brisenie / lestenie - normélna ocel’ PRACA v jednej SMENE (8 hodin) |
@ 2zvéranie / brisenie / lestenie - nerezovd uilachtild ocel
O zvéranie / brisenie / lestenie - hlintk

m
Vyroba dveri/smenu

QIAO sekond pre hromadnd vyrobu - Typ Variform

Priklad: dvere rozvodnej skrine, 4 rohy studeno formované a odstrihnuté. Rozmery: 500 mm x 500 mm x 25 mm x 1,5 mm

POROVNANI VYROBNICH PROCESU

ACF CORNERFORMER-Multiflex = MF25/50 Univerzalni nastroje, cca. 52sec./dver‘e, zahrnuje manipulaci

MF 100 (s nastavenym rychlejsim pracovnim cyklem) cca. 52sec./dveie, zahrnuje manipulaci
2 ACF CORNERFORMER-Variform (FIXNI NASTROJE) cca. 40sec./dvere, zahrnuje manipulaci (specidlni viprava stroje)
Konvenc¢ni metoda (svarovdni, brousent, leSténi) - normdlnt ocel, cca. 3min./roh = 12min./dvere
Konvencéni’ metoda (svarovdnt, brouSent, lesténi) - nerezovd ocel, cca. 4,5min./roh = 18min./dvere

Konvencéni’ metoda (svarovdni, brouSent, lesténi) - hlinik, cca. 6min./roh = 24min./dvere

Pozndmka:
- Casy uvedené v bodech = a (2) Jsou vcetné casu manipulace s materidlem
- Dodatecné uspory ¢asu dosaZené optimalizaci procesu nejsou zohlednény



PRE INDIVIDUALNE POZIADAVKY

PRO INDIVIDUALNI POZADAVKY

Specidlne uhlové rohy , min. 45° a% do 150°
Specidlni tihly rohi min. 45° aZ do 150°

: Specidlne rohové polomery, min. 2 mm az do 100 mm
Specidlni poloméry rohii min. 2 mm aZ do 100 mm
Speciélne tvary rohov
’ Specidlni tvary rohii

Speciélne vybratia v rohoch

Specidlni vybrdni v rozich

JEDNODUCHE RIESENIE

JEDNODUCHY PROCES

» Pracovny postup pri formovani rohu za studena

3. KROK:  VYFORMOVANE ROHY ZA STUDENA

1. KROK:  PRIPRAVA PLATNE ODSTRIHNUT
m S ohranovacim lisom: podla Zelania vyformovat' m  Prebytocny material sa dé odstrihnit' presne pomocou noznic
S dvomi $peciélne upravenymi V-matricami (koncové presne na Zelano vysku hrany dveri

segmenty) sa dajo vyrobif ploché a symetricky predformované
rohy. Takto predformované rohy s vychodzia pozicia

2. KROK:  PREDFORMOVANE ROHY FORMOVAT ZA

STUDENA
B s prestavitelnymi UNIVERZALNYMI NASTROJMI sa déa .. L o R L
vyformovaf a odstrihndf kazdy formovatelny materidl, kazdej Vyznada,fe si informdcie o mGleOIne’ mozne|
hribky a kazdej vysky hrany V)’S’(e hrany dven

Pracovni postup pri tvarovdni rohu za studena 3. KROK:  Ostiihnuti rohu

0 e 0z W Po vytvarovdni rohu se prebytecny materidl rohu odsrihne
1. KROK:  Priprava materidlu vk samatieh leme

m Ohrariovact lis: Ohyby na rovném plechu mohou byt provedeny
obvyklym zpuisobem. Pomoct dvou specidlné upravenych V-matric
(koncové segmenty) se vyrobi symetricky predformované rohy.

2. KROK:  Tvarovdni predformovanych rohii za studena

m  Nové nastavitelné UNIVERZALNI NASTROJE umoziiuj
Slexibilnt tvarovdni rohu pro kaZdy: typ materidlu, tloustku a vysku
ohybané hrany

Prosim, vyZddejte si informace o maximdlni velikosti ohybané hrany v zdvislosti na pouzitém materidlu.



SPECIFIKACIA

Technickd data ACF CORNERFORMER Multiflex, MF série

Vsetky udané technické ddaje platia len pre typ MF25

CAS CYKLU na ROH
ACF FORMOVAC ROHOV-Multiflex

FORMOVATELNY MATERIAL
Normdlna ocel' (vrétane galvanizdcie)
Hiintk

Nerezova uslachtila ocel’ (Muttiflex)
Spedidlny uhol rohu

Speciélny polomer rohu

FORMOVAC ROHOV-Multiflex

Rozdielne velkosti strojov ~ MF 25
MF 50
MF 100

ROZMERY DVERI/PANELOV - formovatelnost
Minimdina dizka a $irka
Maximélna dizka a irka

OVLADANIE (Modulovy systém)
HYDRAULICKY SYSTEM - kapacita oleja

SADA NASTROJOV POZOSTAVA Z:

CAS POTREBNY NA VYMENU NASTROJOV
Formovaci néstroj

Nbz noznic

Spodny drziak

Formovaci blok

ELEKTRICKE UDAJE
Zdroj elekiriny
Potrebny prikon

Istenie

ROZMERY
Pracovnd vyska
Celkova vy3ka

Pozadovany priestor

VAHA VRATANE HYDRAULICKEHO OLEJA
BEZPECNOST

Technické zmeny su vyhradené

priblizne 13 sekind

Manipulacny ¢as je zahruty

najvécSia hribka materiglu (MF50/MF100)
0.8 mm - 3.0 mm
1.0 mm - 3.0 mm
0.8 mm - 2.0 mm
min. 45°do 150°

min. 2 mm do 100 mm

Polomer rohu
min. 2 mm do 25 mm
min. 2 mm do 50 mm

min. 2 mm do 100 mm

64mmx64mm/25"x25"

bez ohranicenia
B&R
40 litrov

= formovadi néstroj
u ndz noznic
u spodny drziak

L] formovaci blok

2 mindty
2 minGty
30 sekind
30 sekond

400V, 50/60 Hz
45kW
16A

950 mm
1580 mm
1450 mm x 1100 mm

cca. 800 kg
podl'a CE predpisov

| Veskera technicka data se vztahuji k typu MF 25

Doba vyroby rohu
ACF CORNERFORMER-Multiflex

TVARENY MATERIAL
Normalni ocel (galvanizovana)
Hlinik

Nerezova ocel (Multiflex)
Specialni uhel rohu

Specialni polomér rohu

CORNERFORMER-Multiflex

Rozdéleni podle typu MF 25
MF 50
MF 100

ROZMERY DVERI/KRYTU
Minimalni délka a sitka
Maximdln{ délka a Sitka

OVLADANI (MODULARNI SYSTEM)
HYDRAULICKY SYSTEM -objem oleje

SADA NASTROJU OBSAHUJE:

CAS POTREBNY K VYMENE NASTROJU
tvarovaci ndstroj

noze nizek

pritlacnd deska

tvarovaci blok

ELEKTRICKA DATA
Napdjen{

Prikon

Jisténi

ROZMERY
Pracovnf vyska
Celkovd vyska
Pozadovany prostor

HMOTNOST vcéetné hydraulické ndplné
BEZPECNOST

cca. 13 sec.
Zahrnuje ¢as manipulace

pro typ MF50/MF100 jsou max. hodnoty vyssi
0,8 mm - 3,0 mm

1,0 mm - 3,0 mm

0,8 mm - 2,0 mm

min. 45°do 150°

von 2 mm bis 100 mm

Polomér rohu

min. 2 mm do 25 mm
min. 2 mm do 50 mm
min. 2 mm do 100 mm

64 mm x 64 mm
bez omezeni

B&R
40 litrd

" formovaci ndstroj
. nizky
. spodn{ drzdk
" formovaci blok

2 min.
2 min.
30 sec.
30 sec.

400V, 50/60 Hz
45 kW
16 Ampere

950 mm
1580 mm
1450 mm x 1100 mm

cca. 800 kg
CE certifikace

Zmény specifikace mohou byt provedeny bez predchoziho upozornéni




REALNA USPORA NAKLADOV

HLAVNI VYHODY

VYLEPSENA KVALITA VASICH VYROBKU

— vysokd a dlouhotrvajicf kvalita tvarovanych roht pro vsechny
tvarovatelné materidly

— polomér rohti od 2 mm do 100 mm

— thel rohu od 45° do 150°

USPORA CASU

— zjednodusSeny proces vyroby
— redukce vedlej§ich ¢ast (manipulace, poddvdni)
— mozZnost pripojeni robota

USPORA NAKLADU

~ TVAROVANI ROHU ZA STUDENA, #idné svatovéni

— bez ndsledného ru¢ntho opracovén{

— na obsluhu stroje je potfeba pouze 1 pracovnik

— eliminace prostfedkl pro svafovéni a brousen{

— nové UNIVERZALN{ NASTROJE umoziiujf vyrobu individuglnich
tvard rohd (typ stroje: Multiflex MF 25/50/100)

— zdkaznikem definovany tvar FIXNICH NASTROJU umoziiuje

velkosériovou vyrobu (typ stroje: Variform)

pozadovany prostor pro stroj MF 25 pouze 1,6m?

ZLEPSENI PRACOVNICH PODMINEK

— velmi nizky hluk, nevznikd prach

PRE PERFEKTNE ROHY

Vas lokalni partner

FLEXIBLE CORNERFORMER MACHINERY

BICKEL & WOLF PRAHA SPOL. S R.O.
Ndmésti 5.kvétna 25 - 252 25, Jino&any - Czech republic
phone +420 257 320 278 fax +420 257 286 288
www.bickelwolf.cz

BICKEL & WOLF BRATISLAVA SPOL. S R.O.
Kosodrevinovéa 2 - 821 07, Bratislava - Slowak republic
phone +421 249 204 736 fax +421 244 453 222

www.bickelwolf.sk

Vé§ lokdlni partner

www.shopping.at



