Testovaci pristroje
Kovotvareci stroje

Pramysiovs armatury bickel
wolf

Kulové kohouty z nerezoveé oceli DUO-304L

Kratka stavebni délka FTF 27 dle EN 558-1 nebo dlouha stavebni délka FTF 28 dle EN 558-1.

PInoprdchozi provedeni.

Pruzné utésnéna hridel ve specialnim provedeni vylucujici vytlacovani ¢epu tlakem média (anti blow-out).
Provedeni Anti-Static a "Fire-safe".

Patentované tésnéni koule eliminujici mrtvé prostory.

Priruby dle DIN/ANSI.

TA-Luft certifikat dle VDI 2440.

Certifikaty dle EN 10204-3.1.

CE prohlaseni o shodé se smérnici 97/23/EG (PED).

Priruba upravena pro montaz elektro- nebo pneumatického pohonu podle DIN ISO 5211.
S rucni pakou.

Odmasténé provedeni (na vyzadani).

VYHODY TESNENI Z TFM:

TFM se vyrabi z PTFE a 1% frakce Perfluoropropyl-Vinyl-Etheru (PPVE). Vlastnosti standardniho PTFE (vyborné chemické
vlastnosti, aplikace v Sirokém rozsahu teplot a extrémni odolnost proti opotfebeni a kiehnuti) z{stavaji zachovany, pricemz
pfidané PPVE zplsobi lepsi rozloZeni ¢astic PTFE, coz ma za nasledek vyssi molekularni hustotu smési. Z toho plynou nasledujici

vyhody:

Vyhody TFM v porovnani s béznym PTFE Permanentni deformace po opakovaném zatizeni

Tvarnost TFM (méfend jako deformace materidlu pod
zatézi), je oproti standardnimu PTFE, vyrazné nizsi: jde o

stejné hodnoty jako u PTFE s pfimési 25% skelnych vlaken.

NizSi propustnost plynd a tedy i lepsi tésnost.
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Hladky povrch TFM znamena mirn€jsi abrazi sedla a tedy i
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Permanentni deformace v %, 24 hodin po odstranéni zatéze.
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DN 15- 80 = PN 40, ab DN 100 = PN 16 x) Ermittelt mit TFM / PTFE-Sitzen, H.O, 18°C und Differenzdruck 10bar
MaRe und Gewichte

B Nm” Nmu kglas kglaz
66 | 10 | 45 [ 42 | 37
60 12 45 54 46
68 17 140 69 66
A B2 5140 594 82
28 140 12 11
104 30 250 19 14

DN ISO A C FTFs FTFzz M EL L1OD PHE: 5E h
15 F04 8 1241 [E3300 150 548 154 950 N102] 65 40
20 FO5 8 12: 14500 | 120: (56 207 105 | 108: 165

250 EE05) 100 516 [E1608 N125] 564 5255 E135] REId] 2260
32 FO5 10 16 180 130 58 31 140 116 260
40 FO5 10 16 200 140 62 38 150 132 260
HO FEOZ 1514 520 B2300 N4500 64 15020 111651 1461 ©3001 176
65 FO7 14 20 290 170 69 62 185 158 300 88 110 50 250 25 20
80 F10 20 28 310 180 77 76 200 165 440 100 135 60 700 39 27
100 F10 20 28 350 190 84 9% 220 183 440 118 24 149 70 700 49 33
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126 F12 24 36 325 122 118 250 276 612 132 26 182 190 700 70

150 F12 24 36 350 139 144 285 300 612 160 22 202 350 1500 86

200 F14 24 36 400 155 194 340 Getriebe 242 30 292 800 1500 140
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Pramyslové armatury
Procesni technika
Testovaci pristroje
Kovotvareci stroje
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: Werkstoff ) Werkstoff
Pos. BEZ'EIChI'II..II'Ig DUO-St DUO - 304L Pos. EEZEICI"II'II..IHQ DUO-St DUO - 304L
1 Gehduse 1.0432 304L Tellerfeder Federstahl 1.4310
2 Sitz TFM !/ PTFE O-Ring VITON®
3 Kugel 14401 304L 10 Anschlag Stahl-verz.  1.4407
4 Wellendichtung A=PTFE-Kohle I=FTFE 11 Gehausedichtung PTFE
5 Druckring Stanl-verz.  1.4401 12 Flanschgehauseteil 1.0432 304L
6 Spindelmutter Stahl 8.8 A4-T0 13 Handhebel Stahl-verz./ PVC
7 Spindel 1.4401 304L 14 Gehduse-Schraube Stahl 8.8 Ad-70
Sonderwerkstoffe auf Anfrage
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