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Kulové kohouty HABONIM série 48 Tubore

Série HABONIM 48 Tubore jsou sterilni ventily ur€éené pro farmaceuticky a bio-vyrobni prdmysl. Ventily jsou
navrhovany pro systémy vyzadujici maximalni kapacitu pritoku pfi minimalnich tlakovych ztratach, kde je pro
maximalni kvalitu vysledného produktu nejdulezitéjsi sterilita, Cistota a vypustitelnost. Vstupni otvory u ventil(i série
48 Tubore jsou dimenzovany tak, aby presné odpovidaly rozmérim trubek, zarucuji tésnost a v mnoha
specifickych systémech dosahuji vynimecnych vykona.

Konstrukce télesa ventilu

Ventily maji velmi pevnou konstrukci, ktera je navrzena v souladu s ANSI B16.34. Tésnéni télesa je pIné oplasténé
(zapouzdrené), coz zvySuje tésnici schopnosti pfi kolisani tlak(l a teplot. Ventily jsou vybaveny horni servisni
pFirubou ISO 5211 pro eventuelni namontovani pohont, omezovacu, prodlouzenych rukojeti nebo souprav pro
zabranéni uniku emisi. Hfidele maji prodlouzena zakonCeni, coz umozfiuje pfidat extra t&snéni. V8echny &asti
ventilu, které pfichazeji do styku s médiem, jsou opracovany do maximalni hladkosti.

Konstrukce hridele

V8echny ventily jsou vybaveny hfideli odolnou proti ,vystfeleni® z konstrukce vlivem tlaku média.. Soucasti
konstrukce hfidele jsou i pohyblivé ulozené diskové pruziny, jez kompenzuji eventuelni tlakové a teplotni vykyvy a
omezuji opotfebeni. Zamykaci podlozka s jazyCkem zajiStuje, Ze matka hfidele pfi opakovaném otaceni nepovoli.
Hfidel sama je, pro jesté vysSi tésnici schopnosti, do hladka vyleSténa. Volitelny systém tii plochych V-profilovych
tésnicich krouzkl hfidele z PTFE minimalizuje potencialni prisaky.

Koule

Vysoce lesténa a pevna koule zajistuje pevné uzavieni a dlouhou provozni zivotnost. Vstupni otvory koule pfesné
odpovidaji vnitfnimu rozméru trubky ¢imz je zabranéno ukladani zbytki média ve spare a je redukovana tlakova
ztrata. Pfedni hrany vstupniho otvoru koule jsou zaoblené, aby se zabranilo nadmérnému opotfebeni sedel.

Koncovky

VSechny druhy koncovek jsou odlitky z jednoho kusu a jejich €asti ur€ené pro kontakt s médiem jsou opracovany
do perfektni hladkosti. Prodlouzené trubkové koncovky (extended tube ends — ETO) jsou vhodné pro ,automatické
obvodové svareni“ pfimo v potrubnim vedeni. Hygienické upinaci koncovky (TC) jsou vhodné na takova mista
v systému, kde jsou ventily ¢asto odmontovavany kvuli udrzbé. VSechny typy koncovek jsou opatfeny specialnim
»vycnélkem pro Cisté svafovani (AOW)".
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Koncovky ventilll jsou dimenzovany a opracovany tak, aby pfesné odpovidaly spojovacim fitinkim. Koncovky ETO
jsou vyrabény s ,limcem“ a dimenzemi, které presné odpovidaji spojovacim fitinkim v souladu s ASTM 269 pro
AOW. Tloustka stény u koncovek od 1/2“ do 3" je 1,65mm a u 4“ koncovek je to 2,11mm. Dimenze koncovek TC
jsou v souladu se standardem primyslovych upinacich zafizeni.
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ETO TC ETO TC
with purge with purge

Téleso a druhy materialu

Téleso a koncovky ventilu jsou odlitky z nerez oceli v souladu s ASTM A351 CF3M, coz zlepSuje odolnost vugi
korozi zpusobené svarfovanim. Navafovaci koncovky odlitkli koncovek maji nizky obsah siry 0,005 — 0,017%.
Koule i hfidel jsou vyrobeny z nerez oceli v souladu s AlSI 316L. Na pozadani jsou k dispozici i dal$i materialy jako
napf.: AlSI 304L, Hastelloy-C, Alloy-20, Duplex 2205 nebo Monel.

Sedla

Flexibilni provedeni sedel umoznuje tésné uzavieni za nizkych i vysokych tlaki a redukuje opotfebeni a kroutici
moment. Sedla jsou navrzena na nizky kroutici moment pro vzduchotésné (bublinotésné) uzavieni a nemaji
vyrovnavaci tlakovou drazku, ani zadné zaobleni hran na okrajich otvor(. DalSimi dostupnymi provedenimi sedel
jsou ,plni¢ dutiny télesa“ pro redukci velikosti ,mrtvého objemu® v dutiné a ,sedlo / tésnéni“ z jednoho kusu pro
dvoucestné rozdélovaci ventily.

Standardnim materidlem sedel je TFE™. DalSi pouzivané materialy jsou Cisté PTFE, PTFE pInéné 15% sklem,
PTFE pInéné uhlikem a PEEK®. Viz. Bulletin T-624

Moznosti provedeni sedel ventilt
Nékteré z charakteristik rozlicnych provedeni sedel ventild HABONIMu uvedeme nizZe. Pro vice informaci o
moznostech provedeni sedel se obratte na HABONIM.

PTFE je vybérovym materidlem u néhoz je kladen dliraz pfedevSim na malou abrazivitu, velkou zivotnost, odolnost
vUcCi vy$Sim teplotdm a chemickou inertnost. Doporucuje se pro vodohospodafstvi, potravinarstvi a korosivni
chemikalie. ID: bila

TFM™ PTFE™ je chemicky upravené PTFE s jesté SirSi paletou viastnosti, které si zachovava i vSechny své
predchozi kvality. ID: bila s razovymi prouzky

PEEK® (polyetheretherketon) je houzevnaty, vici vysokym teplotam odolny, polokrystalicky termoplast disponujici
excelentnimi vlastnostmi, jako napf. velka pevnost v tahu, schopnost protazeni, pevnost ve smyku, odolnost
proti te€eni (protékani?), vynimecna odolnost proti Unavé materidlu a plsobeni chemikalii, a Zadna nachylnost
k hydrolyze (para/voda).

PTFE pInéné uhlikem (NRG). Sedla z NRG jsou vyhovujici pro nasazeni ve vysSich teplotach, vykazuji odolnost pfi
vysokém zatizeni tlakem, maji nizky koeficient tfeni a mohou byt nasazeny v systémech s korosivné pusobicimi
médii. ID: uhlové €erna s bilymi prouzky

Kodex standardu (Code of standards)

Firma HABONIM, jakoZto drZitel certifikatu ISO 9001, operuje v souladu s internimi vyrobnimi smérnicemi, jeZ jsou
dany pro kazdou vyrobni aplikaci a pro specifické zakazniky. Od prvotni selekce materiald az po koneénou
inspekci hotovych produktl provéfuje HABONIM své dil¢i postupy tak, aby byly spinény vSechny pozZadavky u
vyrobnich procesu jednotlivych ¢asti a jednotlivé ¢asti budoucich produktd do sebe perfektné zapadly. Také peclivé
dohlizi na jejich skladovani, ochranéni pfed pfipadnymi vlivy okoli a kone&nou kompletaci. Timto HABONIM
zajistuje nejvyssi standard kvality svych produktd.
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Kompletace a baleni

HABONIM provozuje specialni, plné vybavenou sterilni mistnost pro kompletaci ventilG. Filtrovany, laminarné
proudici vzduch nedovoluje kontaminaci vyrobku vzduchem nesenymi ¢asticemi. Jedna se o sterilni mistnost tfidy
1000 dle definice federalniho standardu 209E a tato Uroven se celoroéné udrzuje. VSechny ventily jsou ¢istény,
suSeny, kompletovany, 100% testovany na té&snost, revidovany a baleny do hermeticky uzavienych a suchym
dusikem plnénych oball. Kazdy ventil je individualné cejchovan kvdli prokazatelnosti plvodu a na pozadani bude
vystaven certifikat o pouzitych materialech.

Pressure /| Temperature Graph
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Povrchova Gprava

VSechny plochy ventilu a jeho &asti, které pfimo &i nepfimo pfichazeji do kontaktu s médiem, jsou povrchové
opracovany na 0,625 mikronu. Je mozné zajistit i hlad$i povrchovou Upravu, a to az na 0,25 mikronu, za pouZziti.
vnitfniho &i vnéjSiho elektro-lesténi

Surface Designation | Mechanically Polished

HABOMIM | ASME | GRIT Ra Average Ra Max
CODE BPE ISy Hm p-in p-m
G3z2 SFV1 |GRIT320| 15 0375 20 050
G24 SFV2 |GRIT24D0( 20 050 25 0625
G18 SFV3 |GRIT180| 25 0625 30 075

Surface Designation Mgm;?.'éﬂﬁd

HABOMIM | ASME | GRIT Ra Average Ra Max
CODE BPE JHn pHm pHN J-m
E32 SFY4 |(GRIT320( 10 025 15 0375
E24 SFV5 |GRIT240[ 15 0.375 20 050
E18 SFVE |GRIT180( 20 050 25 0625
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ITEM( DESCRIPTION
1 | BoD¥
2 | EnDcoMNECTOR
3 | BALL
4 | sTEM
+5 | SEAT
+ | BoODY SEAL
+7 | STEM THRUST SEAL
g | sTOPPAIN
+0 | STEM PACKING
10 | GLanD
11 | DISC SPRING
12 | GLAND NUT
13 | TABWASHER
14 | WRENCH
15 | SERRATED WASHER
16 | WRENCH NUT
17 | SLEEVE
18 | BODYBOLT
19 | BODY NUT
20 | TAG [NOT SHOWN)
21 | LOCK HOUSING
22 | LOCK STEM
23 | LOCK SPRING
24 | LOCK CIRcUP

MATERIAL

STAINLESS ST ASTMA351 CFaMm
STAINLESS 5T ASTMA351 CF3M
STAINLESS ST ASTM A276 316L
STAINLESS ST ASTM A276 3161

TFM, PTFE, NRG, PEEK
PTFE, TFM, VITON
RETFE, PEEK
STAINLESS ST AISI 304
NRG, RPTFE, PTFE
STAINLESS ST, AISI 304
STAINLESS ST, 17-7PH
STAINLESS ST, AISI 316
STAINLESS ST AISI 316
STAINLESS ST, AIS1430
STAINLESS ST, AIS1 316
STAINLESS ST, 4151 316
VINYL PLASTISOL
STAINLESS ST, AISI 304
STAINLESS ST, AIS! 316
STAINLESS ST, AISI 316
STAINLESS ST, AIS! 304
STAINLESS ST, AIS! 304
STAINLESS ST AISI 303
SPRING STEEL
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* STANDARD ITEMS FOR REPAIR KITS

Stem flats
shaw valve
pall position
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Material Specifications 1/2” - 2”
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Valve Dimensions 1/2" - 2
SIZE |OD |BORE|Aero|Awc| B|C |D |H|S |[W|R|T|F|M| N P | K|L | WEIGHT
1!2" INCH | 050 037 518 350 | 0811 | 1942 150 242 591 (1230(0992 | MS|1417|0.218 | 38" UNF | 0256 | 0.065( 163 20 LB
MM 127 940 137 89 26| 280| 80| 616| 1500 8| 252| M5| 360 554 | T UNF 650 | 1685|415 D9 Kz
3!4" INCH| 075 0&2 579 | 400 | 0967 |1447| 177 267 591|1500)0992| M5 |1417|0218 | 3B UNF | 0.280 [ 0.085| 1.73| 21 LB
MM | 1903 | 1575 147 102 246| 30| 450| 679| 1500| 3B1| 252 | M5| 360 554 | 3T UNF TA0| 165|439( 1.0 K
1" INCH| 100 087 BE1 485 | 1398 | 1713 241 334 T38|1730(1984 | M5 1654|0297 | TME"UNF| 0362 | 0085 173 38 LB
MM 254 | X210 168 118 35| 435| 610| B48| 1870| 445| S04 | M5| 420 754 | THE"UNF| 920 | 165|439 1.7 KG
1112" INCH| 150 137 T3 557 | 1869|2185 335| 422 920|2250(1984 | ME| 1969|0343 | 96" UNMF| 0512 | 0085 173 7.7 LB
MM 382 | MAD 186 141 500| 555 8501071 2360| 572| S04 | M6| 500 871 | 946" UNF| 1300 | 165|440( 35 Kz
2" INCH| 200 1.87 877 T23 | 2860 | 2796 441| S63| 1008|3307 | 2527 | ME | 2756|0547 | M2D 1.226 (0085 1.77| 208 LB
MM 508 | 4750 s 184 T2T7| 70O 1121 1431| 2560| 840| 642 | MB| 7DD 139 | M2 3M15| 165)450( 94 Kz

bickel

wolf

4
Bickel & Wolf s.r.o0., Na Okraji 335/42, 162 00 Praha 6, Ceska republika, 1¢o: 00566144
tel.: 257 320 278, fax: 257 320 061, office-cz@bickel-wolf.com, www.bickelwolf.cz, DIC: CZ00566144



mailto:office-cz@bickel-wolf.c

Pramyslové armatury
Procesni technika
Testovaci pristroje
Kovotvareci stroje

9 | STEMLOCATION RING

ITEM| DESCRIPTION MATERIAL QTy.
1 | oDy STAMLESS ST ASTMA3S! CF3M
2 | ENDCOMNECTOR STAMLESS ST ASTMA3S! CFIM
3 | BALL STAMLESS ST ASTMAZ76 3161
4 |sTEM STARNLESS ST ASTM AZ76 316L
+5 | SEAT TFM, FTFE, NR(G, PEEX
+6 | BODY SEAL FTFE, TRM, VITON
+7 | STEMTHRUST SEAL | RPTFE, PEEK
g8 |storPN STARLESS ST.AISI 304

STANLESS ST.AISI 318

=10 | STEM PACKING NRG, RPTFE, PTFE

11 | GLAND STANLESS ST AISI 316

12 | STOP PLATE STAMLESS ST AISI 304

13 | GLAND NUT STANLESS ST.AISI 316

14 | WRENCH HANDLE STANLESS ST AISI 304

15 | WRENCH HEAD STAIMLESS ST ASTM A351 CFBM
16 | WRENCH BOLT STANLESS ST AISI 304

17 | SEAT RETAINING RING| STANLESS ST ASTMAZST CFaM
18 | BODY BOLT STAMLESS ST AlSI 34

19 | BODY NUT STANLESS ST AISI 316

20 | TAG STAINLESS ST.AISI 316
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* STANDARD ITEMS FOR REPAIR KITS
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Material Specifications 21/2” - 4”
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Valve Dimensions 21/2" - 4
SIZE |OD |BORe| Aeo|Ac| B|C |D |H | S [W|RI|T|F|M|N |P |K |L |WEIGHT
21{2" INCH 2 237 100 | 666| 328( 387| S70| 720 1579 S50|3.0d47 (M1D (4016 | 0744 | 1"UNS | 0654 | 0065 | 225| 303 LB
MM 63.5| 6020 | 2504 | 1691 | 83.35| 98.3| 1449|1851 | 4010 (13097 | 774 |M10|1020| 188 [1"UNS|1660| 165 S72| 137 KG
3" INCH 3.00 287 M9 | 760 | 380| 415 599 757| 1579 6.30 | 3579 ( M10 | 4016 | 0744 |1"UNS | 0654 | 0085 | 275 391 LB
MM 76.2 | 7290 302 | 1930 954 (1055 1522|1924 | 4010|1600 909 M10D|1020( 189 |1"UNS|1660 | 165 | 700| 17.7 KG
4" INCH 4.00 383 125 | 930 | 484 488 671 83D( 2437 | 7687|4681 | M10 [ 4.016 [ 0744 | 1"UNS (0654 | 0083 | 2. 69.2 LB
Mt 1M6| 9738 | 3175 | 2362 123 | 1240( 17005 (2108 | £19.0 | 2000 | 1189 M10 | 1020| 189 (1"UNS|1660| 210 | 610 3.3 KG
5

blcke‘lv olf

Bickel & Wolf s.r.o0., Na Okraji 335/42, 162 00 Praha 6, Ceska republika, 1¢o: 00566144
tel.: 257 320 278, fax: 257 320 061, office-cz@bickel-wolf.com, www.bickelwolf.cz, DIC: CZ00566144



mailto:office-cz@bickel-wolf.c

Pramyslové armatury -

Procesni technika 'c e

Testovaci pristroje

Kovotvareci stroje W O’ f

Emise

V aplikacich, pfi nichz je nezbytné zabranit uniku Skodlivych organickych slouc€enin

do atmosféry, je mozno pfimo na horni ISO pfirubu ventilu naSroubovat soupravu
pro zabranéni uniku emisi (Fugitive emissions kit). Tyto soupravy jsou dostupné

ve v8ech velikostech a Ize je ovladat jak ruéné, tak pomoci pohonu. Plast kazdé ze
souprav je opatfen dvéma protilehlymi otvory se zavity k napojeni trubek ¢i pFistroju

na registraci potencionalnich netésnosti.

Cistici otvory

Télesa &i koncovky ventill mohou byt navic opatfeny tzv. Cisticimi otvory, které slouzi
k vypousténi dutiny télesa nebo k vyplachovani trubniho vedeni. Toto umoznuje okamzité

proplachnuti vodou (CIP — clean in place) €i parou (SIP — steam in place) pfimo v systému
bez nutnosti rozebirat jakékoliv jeho ¢asti tam, kde je nezbytné nutné, aby byly ze systému
vymyty veskeré zbytky médii a potencionalnich kontaminanta.

Ventily se zaplfiovaéem dutiny télesa (Cavity Filler Valves)

VSechny ventily jsou dostupné se sedlem v provedeni ,pIni¢ dutiny télesa“, které
slouzi k vyplnéni v8ech Stérbin, mezer a eventuelnich kapes mezi kouli a télesem
ventilu, kde redukuje riziko usazovani necistot Ci potencionalniho zatvrdnuti
média/produktu. Téleso ventilu je specialné upraveno aby odpovidalo rozmérim
tohoto sedla.

. . . e i
Ventily s vyhfivanym plastém
Tyto ventily jsou opatfeny vyhfivanym plastém - Gpravou pro horké pary a kapaliny. Takto upravené ventily je
mozno objednat s libovolnymi vstupnimi a vystupnimi porty. Parni plast je pfivafen ve stfedu télesa tak, aby
minimalizoval tepelné ztraty.

Pojistné uzamykaci zarizeni

Pruzinové uzamzkaci zafizeni HABONIM je idealnim dopliikem ventill v systémech, kde je nezbytné udrzet ventily
v danych polohach bez rizika ndhodné manipulace. Uzamykaci zafizeni (dale jen LD — locking device) lze
jednoduse naSroubovat na hridel misto matky jiz je ke hfideli upevnéna paka. LD umoziuje zabezpedit ventil dle
potfeby v uzaviené &i v oteviené pozici. Je dostupné pro hfidele ventil( velikosti 1/2 az 2°.

Vicecestné rozdélovaci ventily

Rozdélovaci ventily HABONIM jsou dostupné v sériich D48, S48 a 61/62/63. K témto ventilim se vyrabi koule
uzplsobené pro rizné typy proudéni. Tato pfizpUsobitelnost umozriuje redukovat pocet ventili v systému, coz
vede ke snizeni nakladi a zjednoduSeni regulace. PromySlené provedeni télesa ventilu umoznuje pfipojeni
jakékoliv koncovky standardnich rozméra. Ventily maji vSechny volitelné moznosti dvoucestnych ventill, v€etné
CIP ¢isticich otvor( a dutinovych sedel (cavity seats).
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