6—']_-) HABONIM

Industrial Valves & Actuators

Kohouty fady 47P/46 predstavuji hlavni ¢ast
nabidky 3-dilnych kulovych kohoutt®  HABONIM
pro prumyslové aplikace. Kulové kohouty jsou
vhodné do provoz( s vysokymi pozadavky na
prutoénost a tésnost, kde je k zajisténi kvality
produktu nezbytna spolehlivost, funkénost a
vzajemna zaménitelnost. Spole¢nost HABONIM
nabizi mnoho rGznych feSeni a provedeni
kulovych kohoutll, a dava svym klientdm moznost
vybéru i v pfipadé nejpfisnéjSich pozadavkl jak
z hlediska dané provozni aplikace, tak z hlediska
mezinarodnich norem.

a3 8 B8

3-dilné kulové kohouty 47P/46

Technické Udaje

bickel
stroje - armaturywo’f_%

pristroje - servisni sluzby

Velikost:

1/4“ — 8 (DN6 — DN200)

Pouziti: VSeobecné vyuziti v chemickém a
petrochemickém pramyslu, v oblasti plynd a
paliv, v rafinériich, energetice, kosmetice,
farmacii, potravinarstvi a pfi vyrobé polovodi¢u

Aplikace: Vodni, plynové, parni, chemické,

s rozpoustédly, s horkymi tekutinami

Provozni tlak:

Vakuum 10 - 6 torr az 210 bar (3000 psig)

Provozni teplota:

-40°C az 350°C (-40°F az 660°F)

Materialy: Uhlikova ocel, nerez ocel, Hasteloy-C,
Hasteloy-C22, Alloy-20, Monel, Duplex, SMO
254

Koncovky: Zavitové, kratké a dlouhé pfivafovaci,
prirubové, upinaci a tlakové zamky

Normy: Ohnivzdorné dle APl 607 c&tvrté vydani, a dle
BS 6755 cast 2

Ovladani: Ruéni paka, pfevodovka, pneumaticky nebo

elektricky pohon

1. Ukazatel polohy koule

2. Zavitové otvory k osazeni dalsi
vybavy

3. Sestava kohoutu s pohonem pro
uzaviraci €i regulacni aplikace

4. Dotlageni ucpavky hfidele pruzinou
s pojistnou podlozkou

5. Obousmérné tésné uzavieni i pfi
vakuu proti vysokému tlaku

6. Robustni konstrukce s horni
pfirubou dle ISO pro namontovani
pohonu

7. Siroky vybér plnopriichozich i
redukénich koncovek

8. Vysoka prutocnost a malé tlakové
ztraty pfi plném otevfeni

9. Pfipojovaci rozhrani NAMUR
umozhuje montadz kompatibilnich
solenoidu

10. Jednoginny nebo
pneumaticky pohon

11. 90° rozsah pracovniho cyklu
(Ot./zav.) umoznuje osazeni
pneumatického, elektrického ¢i
hydraulického pohonu

12. Princip plovouci
tésné uzavreni

dvoj¢inny

koule zajistuje

13. Pevna ruéni paka s ukazatelem
sméru proudéni, a volitelné se
zamkem

14. Vyménna tésnéni, koule, hfidel a
ucpavky pro rizné aplikace

15. Unikuvzdorné provedeni htidele
s volitelnou protipoZarni o]
antistatickou vybavou

16. RUzné materidly a tvary sedla, v¢.
provedeni kov/kov pro regulaéni

aplikace
17. Snadna udrzba v potrubi diky
vyklopnému (a délenému)
provedeni télesa
bickel v
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FBHABONIM

trig s & Actustors

Konstrukce kulovych kohoutt

Robustni konstrukce télesa kulového kohoutu je navrZena
v souladu s ANSI B16.34 a BS 5351. Téleso kohoutu fady 47P
je opatfeno horni (montazni) pfirubou dle ISO 5211,
s vymezovacim krouzkem pro pfimou montdz pohonu,
koncovych spinacu, lapace emisi i prodlouzené rucni paky.
Kulové kohouty fady 46 maji téleso bez ISO pfiruby, a jinak
feSenou rucni paku (viz. strana 10 orig.).

CLOCKWISE
TO CLOSE

et B
47P horni (montazni) pfiruba
pripravena k osazeni pohonu
¢i jiného prislusenstvi

47P horni (montazni) priruba
s vybavou pro ruéni ovladani.

3-dilna konstrukce télesa umoziuje udrzbu a vyménu vnitinich
¢asti kohoutu pfimo v potrubi. Standardni téleso typ 47P ma
Srouby vedené skrz téleso. Otvory u téles v ohnivzdorném
provedeni (firesafe) jsou opatfeny zavitem po celé délce. S ISO
pfirubou neni zapotfebi uvolfiovat Srouby pfi montazi pohonu. U
typl 47P a 46 jsou tésnéni a ucpavky zaménitelné
(kompatibilni) s pfirubovymi kulovymi kohouty HABONIM typ
31/32 s redukovanou svétlosti, a plnoprichozimi kulovymi
kohouty HABONIM typ 73/74/78 az do a v&. 2“ (DN 50).
Komponenty hfidele jsou zaménitelné uplné.

3-dilné kulové kohouty 47P/46

bickel
stroje - armaturywo’fg

pristroje - servisni sluzby

Material télesa a dalSich ¢asti kohoutu:

Standardni télesa a koncovky kulovych kohoutd HABONIM jsou
z uhlikové nebo nerez oceli. Télesa i koncovky z uhlikové oceli
jsou bud vykovky dle ASTM A105, nebo odlitky dle ASTM A216
WCB. Télesa z nerez oceli jsou odlitd dle ASTM A351 VF8M.
Koncovky jsou odlité dle ASTM A351 CF3M, s niz§im obsahem
uhliku, coz je €ini vhodné&jSimi k navarovani.

Standardnim materialem koule a hfidele je nerez ocel 316.
Hfidele pro vysoké kroutici momenty se vyrabi z vysoce Unosné
nerez oceli 17-4PH. Z této oceli je mozné vyrobit i kouli ventilu.
Téleso a dalSi ¢asti kohoutu Ize na objednavku vyrobit také
z jinych materiald, napf. Alloy-20, Hastelloy-C, AISI 304L,
Duplex nebo Monel.

VSechny ¢€asti kulového kohoutu namahané tlakem média, jako
téleso a koncovky, maji na povrchu odlitd ¢&isla. Diky
pracovnimu Cislu, které je vyrazeno na vyrobnim Stitku kohoutu,
Ize kazdou ¢ast dohledat. Technickou dokumentaci zasleme na
pozadani.

Kulové kohouty z nerez oceli jsou opatfeny Srouby a maticemi
také z nerez oceli. Kohouty vyrobené =z uhlikové oceli se
dodavaji se spojovacimi prvky z pokovené uhlikové oceli.
Nestanovi-li zdkaznik jinak, jsou kohouty ze speciélnich slitin
standardné dodavany s nerezovymi spojovacimi prvky.

Pripojovaci koncovky

provedeni je zavitové, navafovaci nebo pfirubové.

Zéavitové koncovky

Zavitové koncovky se rozliSuji podle zna¢ky na koncové strané:
BSPT - bez identifikace (bez oznaceni)

NPT — souosa drazka

BSPP DIN 2999 — vnéjSi ukos

DIN 3852 — vnéjsi zavit

Znaceni jinych zavitovych koncovek vysvétlime na pozadani.

Kratkeé navarovaci koncovky

Kratké navarovaci koncovky se dodavaji v provedeni buttweld
nebo socket weld. Standardni stavebni délka koncovek je Sch
40. Typ buttweld je k dispozici v rozsahu od Sch 5 do Sch 180 a
typ socked weld je mozné dodat do Sch 40 s redukci, a
plnoprlichozi do Sch 80.

Trubkové navarovaci koncovky

Trubkové navafovaci koncovky jsou dostupné v imperialnich i
metrickych velikostech. Koncovky se dodavaji v provedeni s
kratkymi nebo prodlouzenymi konci, vhodnymi pro AOW
(automatické orbitalni svafovani). Pfi dodrzeni spravného
postupu svafovani Ize kohouty s navafovacimi koncovkami
instalovat do potrubi vcelku. Podrobnéjsi informace viz.
HABONIM - Navod k navafovani KK.

Prirubové koncovky

Face-to-face rozméry pfirubovych koncovek, dostupnych v
provedeni pro redukovany a plny pritok, odpovidaji tfidé 150
ANSI B 16.5 a DIN 32002 F1. V nékterych pfipadech budou
pfirubové kohouty s koncovkami dle ANSI vyhovovat jen pro

Jiné koncovky

Mezi dal§i moznosti provedeni koncovek patfi tzv. upinaci
/svorkové (Clamp) konce, urCené predevSim pro biologicko-
farmaceuticky a potravinarsky prdmysl, koncovky s tlakovym
zamkem (Compression Fitting) pro pfistrojovou techniku a
polovodi€¢ovy pramysl, a tfeba prodlouzené trubkové konce pro
chemicky pramysl. Na objednavku Ize dodat i jina provedeni.
Rozmérové nacrtkv isou viz. obéznik C-515.

Prirubové
provedeni

Provedeni
socket weld

Provedeni
buttweld

Zavitové
provedeni

f

T

face-fo-face rozméry tfidy #300. ProdlouZené Upinaci /svorkové Tlakovy
trubkové provedeni provedeni zamek
bickel
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Industrial Valves & Actuatars

Princip plovouci koule

Princip plovouci koule je zalozen na sile pfitlaku, mezi
predpjatym sedlem a kouli kohoutu zatizenou tlakem média,
ktery zajisti vzduchotésné uzavieni kohoutu pfi nizkych i
vysokych tlacich. Tlak média pfitlaci kouli na zadni sedlo (ve
sméru proudéni), které se pfizplsobi, pfilne k ni a vytvofi
tésnici plochu. Pfedni sedlo kohoutu (proti sméru proudéni) je
médiem tla¢eno na kouli. To, spolu s drazkami po obvodu
sedla, umozni médiu vyplnit dutiny télesa, coz méa za nasledek
rovnomérné rozlozeni tlaku a redukci opotfebeni kohoutu.

Jin& provedeni, jako napfiklad vicecestny kulovy kohout nebo
kulovy kohout s dvojitym tésnénim a odvzdusnénim (double
block & bleed), jsou vybavena kombinaci sedla a zalozniho O-
krouzku pro zajisténi tésnosti ze strany pfitoku média.

Floating ball
Downstream seal

Material koule

Pevna koule svysoce leSténym povrchem zajiStuje tésné
uzavieni a dlouhou zivotnost kohoutu. Koule v jakémkoliv
provedeni je velice odolna a ma specialné zaoblené predni
hrany tak, aby pfi otaCeni nedochazelo k nadmérnému
opotrebeni sedla. Ve svrchni (hfidelové) drazce je vyvrtan otvor
pro vyrovnavani tlaku za kouli, v dutiné kohoutu (viz. obr. nize).
Mezi standardni vyrobni materialy patfi: nerez ocel 316,
Hasteloy-C, Monel, Alloy-20, Duplex a Inconel. Kvuli identifikaci
je v drazce oznaceni materialu (neuvadi se jen nerez ocel 316).
Na objednavku Ize dodat kohouty s jinym provedenim koule,
napf.: trojcestné rozdélovaci koule, koule s dirkou na
protismérné strané pro uvolnéni tlaku v duting, koule
s tvarovanymi  otvory pro regulaéni aplikace, koule
s proplachovanim dutin télesa a dalSi varianty (viz. obr. nize).

Vyrovnavaci
otvor v hridelové
drazZce

Regulacni provedeni
s tvarovymi otvory

Otvor k uvolnéni
tlaku naproti-
smérné strané

blcke‘I” olf

3-dilné kulové kohouty 47P/46

Provedeni T-port
na vyplachovani

bickel
stroje - armatury W o’fg

pristroje - servisni sluzby

Tésnéni téles

M

Standardni tésnéni

Tésnéni standardniho kohoutu je
uzaviené ze tfi stran, pficemz c&tvrta je
oteviena do dutiny télesa. Tlak v dutiné
pusobi proti tésnéni a tlaci je do rohu,
coz zajistuje vynikajici tésnost kohoutu.
VSechny materidly na vyrobu tésnéni
jsou pruzné a prizplsobi se tvaru
drazky. Pfi kazdém otevieni kohoutu
kvlli opravam je tfeba tato tésnéni
nahradit novymi.

Kovové tésnéni

PFi pouziti kovového té€snéni se do
drazky v télese standardniho kulového
kohoutu vklada tenéi mékké tésnéni,
podpofené kovovym tésnicim
krouzkem. Ten zajiStuje vétsi stlateni
mékkého tésnéni télesa pfi vétsich
tlakovych a teplotnich vykyvech. Kovovy
krouzek zaroven slouzi jako opora vSem
meékkym grafitovym tésnénim a brani
jejich vtazeni do télesa kohoutu.

Uzaviena drazka

Téleso s pIné uzavienou drazkou slouzi
ke stejnému UCelu jako provedeni
s kovovym krouzkem, ovSem ten zde
nahrazuje lamela vysoustruzena pfimo
vtélese kohoutu. Tato konstrukce
vyuziva stejna tésnéni jako
v pfedchozim pfipadé, ale bez
samostatného kovového krouzku.

Lem & drazka

Provedeni ,lem & drazka“ vyuzivaji
vSechny ohnivzdorné kohouty;
umoznuje maximalni stlateni mékkého
grafitového tésnéni a naprosto pfesné
vyrovnani télesa a koncovek. Princip je
zaloZen na umisténi drazky pro tésnéni
na vnitfni stranu koncovek, zatimco
téleso je opatfeno odpovidajicimi lemy.
Ohnivzdorna télesa a koncovky nelze
nahradit standardnimi.
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Redukéni a plnoprichozi provedeni

Kohouty HABONIM fady 47P/46 maji tzv. ,redukovanou
svétlost” - tzn. svétlost (DN) kohoutu je mensi, nez jmenovita
svétlost trubky. Tato redukce je =zdrojem tlakové ztraty
v kohoutu, kterou je tfeba zohlednit pfi vypoctech proudéni.

Kohouty HABONIM fady B74P/B46 jsou tzv. ,plnoprachozi*
— tzn. svétlost (DN) kohoutu je stejna jako jmenovita svétlost
(DN) trubky. Tyto kohouty jsou opatfeny ,o tfidu vétSim*
télesem a koncovkami pro plny pratok. Plnoprdchozi kulové
kohouty se pouzivaji k zachovani max. pratoku pfi min.
tlakovych ztratach.

Pro obé provedeni jsou k dispozici vSechny typy koncovek.

Na kazdy standardni rozmér trubky je k dispozici jak redukéni
kohout s odpovidajicimi koncovkami, tak plnopriichozi kohout
s plnoprachozimi koncovkami, a o fad vétSim télesem i kouli
(viz.obr. nize).

e /
[ A
i

g

Pinopruchozi kohout

Redukéni kohout

3-dilné kulové kohouty 47P/46

bickel
stroje - armaturywo’fg

pristroje - servisni sluzby

Hridel

Presné opracovana unikuvzdorna* hfidel se do kohoutu vklada
zevnitf. Vyrabi se ve tfech provedenich: standardni, antistatické
a ohnivzdorné. Ohnivzdorna hfidel je u paty opatfena
specialnim zkosenym lemem, ktery zajisti tésnost béhem
pfipadného pozaru. Hfidele kohoutli s koncovkami o priméru
od 12* do 2 " jsou opatieny tzv. diikem s dvojdrazkou
(viz.obr.). Kohouty s koncovkami od 3 jsou opatfeny hfideli s
dfikem ¢&tvercovym; i ty mohou byt opatfeny dvojdrazkou pfi
objednani ,WR" provedeni hfidele.

Standard Stem Firesafe Stem

. o

Standardni hridel Ohnivzdorna hridel

Antistaticka uprava

Volitelna antistaticka uprava hfidele slouzi k prevenci
hromadéni statického naboje na kouli kohoutu, jak pozaduje
smérnice BS 5351 o stalém elektrickém kontaktu mezi hfideli a
kouli, a mezi hfideli a télesem. Ke kontaktu dochazi skrze
odpruzeny &ep z nerez oceli, jenz je umistén v samotné hfideli,
nebo ve vodivém PTFE tésnéni hfidele. Kohouty do 2 vyzaduji
vodivy kontakt jen mezi hiideli a télesem, zatimco vétsi kohouty
vyzaduji také kontakt mezi hfideli a kouli.

*) hridel je: 1. tésna, 2. nemizZe byt z kohoutu ,vyfouknuta® tlakem
zevnitr

Prislusenstvi hrideli

V8echny kohouty maji uUnikuvzdorné* hfidele. Ty jsou vybaveny pohyblivé uloZzenymi pruzinami pro kompenzaci tlakovych a
teplotnich vykyvl a opotfebeni. Pojistna podloZzka s jazyckem zajistuje, Ze se matice na hfideli pfi opakovaném otaceni nepovoli.
Samotna hfidel je opracovana na velmi nizkou drsnost povrchu pro jesté vysSi tésnici schopnost. K dispozici jsou rozlicné materialy
a tvary tésnéni hfidele, stejné jako specialni Uprava pro mnohootackové aplikace.

Standardni prislusenstvi

Velikost od 1/2* do 2 1/2*

Unikuvzdorna* hridel s pritlaénou
podloZzkou se do télesa kohoutu vklada
vnitini  dutinou. Shora je na hfideli
osazena sada jedné az dvou ucpavek,
nasledovana tésnici-vymezovaci
objimkou a diskovou pruzinou. VSe je
zvenéi upevnéno matici a podlozkou

s jazyCkem. Nasleduje ruéni paka,
upevnéna druhou matici s pojistnou
podlozkou.

Standardni prisluSenstvi

Velikost od 3“ do 6

Unikuvzdorna* hfidel s pfitlacnou
podlozkou je do télesa kohoutu viozena
zevnitf. Shora je na hfideli osazena sada
tii  ucpavek, nasledovana tésnici-
vymezovaci objimkou a aretani
/dorazovou deskou. VSe je zvendi
upevnéno drazkovanou tésnici matkou.
Paka je nahrazena hlavici tvaru ,T“ (pro
vsunuti paky), jez je k hfideli upevnéna
Sroubem.

bicke‘(v olf

PrisluSenstvi hiridele s O-krouzkem
Toto  provedeni je  jednou ze
standardnich moznosti, a je ureno pro
specifickd média, jako vysoce pronikavé
plyny, hluboké vakuum, épavky, nebo pro
vysokootackové aplikace. O-krouzek,
nasledovany zaloznimi tésnicimi
krouzky, je upevnén matici s kovovou
podlozkou.

PrisluSenstvi hridele s V-krouzkem
V-krouzek, nebo tzv. ,sendviCové*
tésnéni hfidele, byva nejefektivnéjsi pfi
vysokootackovych  operacich,  nebo
emise. Tato tésnéni Ize osadit do
kohoutll se standardnim provedenim
télesa.

PrisluSenstvi hridele ,,High Cycle*

Kohouty pro vysokootackové aplikace, jez béhem roku projdou
opravdu mnoha provoznimi cykly, vyzaduji hfidel s
pfislusenstvim navrzenym pro dané provozni podminky.
Doporuéujeme pfitlaéna tésnéni z materialu odolného vUci
opotfebeni a vysoce leSténou a tvrzenou hfidel se specialnimi
ucpavkami. Unikatni vymezovaci objimka s drazkou pro O-
krouzek, jiSténa soupravou (diskovych) pruzin, dodava kohoutu
dlouhou zivotnost.

Bickel & Wolf s.r.o., Na Okraji 335/42, 162 00 Praha 6, Ceska republika 4
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Typy sedel a materiala

Pruzné provedeni sedla umoziiuje tésné uzavieni za nizkych i
vysokych tlakl, a snizuje opotfebeni a kroutici moment
kohoutu. Sedlo je po obvodu opatfeno vyrovnavacimi drazkami,
které umoznuji proniknuti tlaku do dutiny télesa a zlepSeni
celkové tésnosti.

Mezi dalSi dostupna provedeni patfi napf. sedla ,Cavity Filler*
pro sniZeni velikosti hluchého prostoru v dutiné télesa; sedla
,One-peace Seat/Seal zjednoho kusu pro vicecestné
rozdélovaci kohouty a sedla ,Double-Block & Bleed* s O-
krouzZkem.

Standardni Sedlo/tésnéni Sedlo na Kovové sedlo
sedlo z jednoho vyplnéni dutin s tvarovanymi
s drazkami kusu otvory

Spole¢nost HABONIM nabizi také fadu kohoutd s kovovymi
sedly do extrémnich podminek, kde pfitomnost vysokych teplot
a abrazivnich/korozivnich médii omezuje pouzitelnost mékkych
materiald.

obéZnik HABONIM T-624.

3-dilné kulové kohouty 47P/46

(T) - PTFE

PTFE predstavuje vhodnou volbu pfi pozadavcich na chemicky
inertni material s nizkym tfenim, vysokou Zivotnosti a
excelentnimi tepelné izolaénimi vlastnostmi. Doporucuje se pro
pouZziti s médii jako je voda, potravinarské produkty a agresivni
chemikalie.

Identifikace: bila

(A) - TFM™

TFM™ je chemicky upravené PTFE, jez nabizi vice kvalit a
zaroven si zachovava vSechny puvodni.

Identifikace: bila s hnédym pruhem

(J, R) — Sklem pInéné PTFE

Sklem pInéné PTFE je chemicky totozné s Cistym PTFE, ale
poskytuje kohoutu schopnost vyrovnat se s vys8imi tlaky a
teplotami. Jeho vynikajici odolnost vléi témto veli€inam ¢ini
sedlo odolnym také proti opotfebeni pfi velkém zatizeni, a Cini
jej zvlasté vhodnym pro parni aplikace.

Materidl je dostupny ve dvou provedenich, s
sklenénych vlaken bud 15% (R) nebo 25% (J).

Identifikace:

podilem

15% SV. — naSedla s modrym pruhem
25% SV. — naSedla s ¢ervenym pruhem

(P) — Uhlikem pInéné PTFE /NRG/

Sedla z NRG jsou vhodna k nasazeni ve vySSich teplotach,
vykazuji odolnost pfi vysokém zatizeni tlakem, maji nizky
koeficient tfeni a mohou byt nasazeny v systémech
s agresivnimi  médii. Jsou dostupna ve dvou odliSnych
provedenich. Prvni z nich je uréeno pro pouZiti v systémech

blcke‘(v olf
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s tekutymi a parnimi médii o velmi vysokych teplotach, zatimco
druhé pro systémy kryogenické.

Identifikace: uhlové &erna s bilymi prouzky

(H) — PTFE plnéné sklem a kovovymi oxidy

Tato sedla odolaji vy$Sim tlakiim a teplotam nez PTFE pInéné
sklenénymi vlakny, dobfe snaSeji velké zatéze, ale
nedoporuCuji se pro pouziti v potravinarstvi.

Identifikace: modra

(U) — UHMWPE (polyetylen s ultra-vysokou molekularni
hmotnosti)

UHMWPE se pouziva pfevazné tam, kde PTFE nevyhovuje. Je
velmi odolné vuéi radiaci (2x10rads). Pouziva se také
v tabakovém prumyslu, pfi manipulacich s kyselinou sirovou a
je vhodné pro vysoce abrazivni média.

Identifikace: bila se zelenym pruhem

(Y) = Delrin® (polyoxymetylen)

Delrin® se vyuziva predevsim ve vysokotlakych aplikacich, kde
je nezbytna odolnost v(ci opotfebeni a deformaci. Jeho uzivani
je nejrozsifenéjsi v petrochemickém primyslu. Pfi maximalnim
zatiZzeni snese teplotu az 80°C.

Delrin® nesmi byt pouzivan s kyslikem.

Identifikace: krémové bila s cernymi prouzky

(K) - Uhlikem pInéné PEEK®

PEEK® (polyetheretherketon) je houzevnaty polokrystalicky
termoplast, odolny viéi vysokym teplotdm. Disponuje dal$imi
vyjimeénymi vlastnostmi, jako napf. velkou pevnosti v tahu,
schopnosti protazeni, pevnosti ve stfihu, nepronikavosti,
vybornou odolnosti proti tnavé materialu a plsobeni chemikalii,
a nulovou nachylnosti k hydrolyze (para/voda).

Identifikace: ¢erna se Zlutymi prouzky

(L) = Virgin PEEK®

Virgin PEEK® je plvodni PEEK bez pfimési, a disponuje
obdobnymi fyzikalnimi vlastnostmi jako obohacené varianty. Je
odolné&jsi proti radiaci a je vhodny pro potravinafsky, tabakovy a
farmaceuticky pramysl.

Identifikace: béZova

(S) — Vespel® (polyimid)

Vespel® je materidl s vynikajicimi tepelnymi vlastnostmi pod
zatizenim, a je vyuzivan prfevazné v tepelné-dopravnich
systémech, k pfepravé horkych olejd a plyna.

Vespel® nesmi byt pouzit k prepravé vody, vodni pary, ani
médii s obsahem vody.

Identifikace: hnéda

(C) — PCTFE (Kel-F®)

Material PCTFE, lépe znamy jako Kel-F® (chloro-tri-floroetylen),
se pouzivd mj. v kryogenickych provozech s pracovnimi
teplotami od -196°C do 121°C. Urceny je vSak pfedevSim do
systému na vyrobu, transport a skladovani plyna.

Identifikace: prisvitné bila

Bickel & Wolf s.r.o., Na Okraji 335/42, 162 00 Praha 6, Ceska republika 5
tel.: 257 320 278, fax: 257 320 061, office-cz@bickel-wolf.com, www.bickelwolf.cz
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Industrial Valves & Actuators

3-dilné kulové kohouty 47P/46

Pribéhové grafy tlak /teplota (materialy sedla)
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Tlusté pIné ¢ary v pribéhovych grafech (PG) predstavuji maximalni hodnoty dosazené s danym materidlem sedla, a nemaji nic
spolecného s hodnotami télesa ventilu. Mezni hodnota tésnosti télesa, u ventil vétsich nez 2%, je pro vSechny materialy sedla #300.
Priibéhové Cary vychazeji z velikosti rozdilu tlakd pfi uzavfeném ventilu. Udaje pochazeji z praktickych aplikaci a laboratornich

zkousSek.
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Hlavni oblasti vyuziti

3-dilné kulové kohouty 47P/46
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Nékteré z hlavnich kategorii vyuziti pro kohouty z produkce HABONIMU jsou podrobnéji popsany nize. Mate-li zajem o
informace o produktech s jinymi, zde nepopsanymi moznostmi, obratte se prosim na firmu HABONIM.

Ohnivzdorné /protipozarni kohouty

Ohnivzdorné kohouty fady ,AF“ jsou navrzeny a zkouSeny
v souladu s pozadavky norem API 607 ctvrté edice a BS 6755
Cast 2. Kohouty obsahuji mékké sedlové krouzky. V pfipadé
pozaru se sekundarni kovovy krouzek natlaéi na kouli, &imz
zamezi prostupu média vstupnim otvorem kohoutu. Soucasti
hfidele je vysoustruzeny kovovy krouzek na principu dfiku, ktery
zajisti tésnost po odhofeni pfitlatného tésnéni. VSechny
ohnivzdorné kohouty jsou opatfeny pruznymi grafitovymi
tésnénimi télesa a hfidele.

Viz. obéznik: P-115

Regulaéni kohouty

Regulaéni kohouty fady ,N“ se vstupnim otvorem tvaru V, se
pouzivaji v mnoha prdmyslovych aplikacich, jako napf.
v parovodnich, pH, tepelnych, tlakovych a jinych regulovanych
systémech. Specidlné matné lesténa koule s tvrzenym
povrchem, kovova sedla s tvarovanymi otvory, slicovani hfidele
s kouli (matched ball and stem) a ISO horni pfiruba s pevnou
montazni nadstavbou zajistuji snizeni hystereze (prodleva mezi
spusténim cyklu a pohybem koule), pfesnou ovladatelnost a
tésnost kohoutu. K dispozici je celd paleta provedeni koncovek
a rizné materialy sedel a tésnéni.

Viz. obéznik: P- 411

Vicecestné rozdélovaci kohouty

Rozdélovaci kohouty fady ,D“ a ,S" snizuji potfebny pocet
kohoutd v systému, ¢&imz snizuji provozni naklady. Navic
usnadnuji ovladani, diky nutnosti obsluhovat jeden kohout
namisto nékolika. Rozdélovaci kohouty Ize osadit vSemi typy
standardnich koncovek; kouli mGzeme opatfit rGznymi typy
otvor( dle potifeb zakaznika.

Viz. obéznik: P-108

Pristrojové kohouty

Kohouty fady ,L“ do pfistrojovych sestav jsou opatfeny
koncovkami s tlakovymi zamky ,Let-Lok®“. Koncovky jsou odlitky
z jednoho kusu opracované tak, aby odpovidaly trubkam
s primery v imperialnich ¢i metrickych velikostech od 1/4“ do 1“
nebo od 6 mm do 25 mm. Jsou ureny pro tlaky do 3000 psi
(210 bar) a teploty do 250°C (nikoliv v kombinaci).

Viz. obéznik: P-116

Kohouty na paru a horké kapaliny

Kohouty fady ,W* na nasycenou paru do 35 bar a teplovodné
kapaliny s pracovni teplotou do 320°C, jsou opatfeny sedly
z NRG, PEEK nebo VESPEL*, oplasténym grafitovym tésnénim
télesa a grafitovou ucpavkou hfidele. Ruéni paka kohoutu je
kvuli identifikaci opatfena ¢ervenym naviekem. Mozno objednat
prodlouzeni hfidele pro montaz pohonu.

Viz. obéznik: P-113

*) Vespel NESMI byt pouzit na vodni paru!

Vysokotlaké kohouty

Kohouty fady 46 a 47P, pro vysokotlaké aplikace, jsou
vybaveny sedly z Delrinu, t&ésnénim télesa z Buna-O shore 90,
pritlaénym tésnénim z Nylatronu a hfideli z materidlu 17-4PH.
Kohouty od 1/4“ do 1" jsou vhodné pro tlaky do 210 bar( (3000
psi) a kohouty od 1 1/4“ do 2 pro tlaky do 160 bar( (2300 psi).
Pro vy$si tlaky, az do 400 barl, se lépe hodi kohouty
HABONIM fady H23 a H27.

H27 série A - 106

Kryogenické kohouty

Kohouty fady ,C“ pro kryogenické aplikace se pouzivaji
predevS§im pfi  vyrobé nékterych specialnich  plyna,
v potravinarstvi, v metalurgii, pfepravé a jinych oborech. Pfesné
svarované téleso s protazenym vikem, s odolnou hfideli
z jednoho kusu, sedlem z PCTFE ¢i NRG a ucpavkou hridele
s V-krouzky (z téhoz mater.), mohou tyto kohouty pracovat
pfi teplotach az -196°C, a tlaku do 100 bar (1500 psi). Koule
vSech kryogenickych kohouttd jsou opatfeny vyrovnavaci dirkou,
pro prevenci hromadéni tlaku v dutiné télesa, na strané proti
smeéru proudéni.

Viz. obéznik: P - 119

Sterilni kohouty

Rada sterilnich kohouttl spole¢nosti HABONIM nachéazi
uplatnéni  predev§im v polovodi¢ovém, farmaceutickém,
biotechnologickém, potravindiském, napojovém a kosmetickém
primyslu. Mezi hlavni pfednosti téchto kohoutl patfi specialni
téleso, peclivd volba material(, a opracovani, kompletace a
testovani ve sterilnim prostoru tfidy 1000. Vysoce sterilni
kohouty fady ,I“, véetné boc¢nich ventill FDS (fluid distribution
systems), maji jiz v polovodi¢ovém pramyslu prvotfidni poveést.
Viz. obéznik: P- 140: Vysoce sterilni kulové kohouty, bocni
ventily FDS rada 67

Kohouty na vakuum a pronikavé plyny

Kohouty fady ,V*“ na vakuum a pronikavé plyny jsou vybaveny
tésnénim télesa z Vitonu a specialni uUpravou hfidele s O-
krouzkem. Jsou vhodné pro vakuum 10-6 torr a nize. Kohouty
jsou montovany, zkouéeny a baleny ve sterilnim prostoru. Casti
pfislusenstvi hfidele (t&snéni apod.) maji oznadeni ,P043".

Viz. obéznik: D-502.

Kohouty na specialni aplikace

Jde o kohouty na specialni média jako je kyslik, Epavek ¢&i chlor,
a kazdy kus se vyrabi s velmi pfisnymi pozadavky na kvalitu.
Kohouty fady ,0“ do provozli s tekutym kyslikem musi mit
peclivé vyrobené téleso ze specialniho materialu, a musi projit
specialnim ¢isténim. Kohouty fady ,K“ na suché chléry jsou
vyrabény v souladu se smérnicemi Institutu pro vyzkum chlorid(
- Vyhlaska 6. Kohouty uréené do provozli s ¢pavky jsou
vybaveny specialnim pfisluSenstvim hfidele s oznadenim
,A0866“. Kohouty jsou montovany, zkouSeny a baleny ve
sterilnim prostoru.

Viz. obéznik: fada ,0“ - D-503
fada ,K* - D-501
bickel
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Zachycovaé emisi (Fugitive emissions Kkit)

Zachycova¢ emisi je ur€en
k pouziti v provozech, kde je nutna
prevence uniku Skodlivych
sloucenin do atmosféry, a lze jej
namontovat pfimo na horni ISO
pFirubu kohoutu. Na zachycovace
Ize osadit ruéni pakou nebo
pohon, a jsou dostupné pro
vSechny velikosti kohoutd. Plast je
opatfen dvojici protilehlych
zavitovych otvord k napojeni
trubek nebo detektoru emisi. Horni
ISO horni pfiruba kohoutll Fady
47P umoziuje montaz celé fady
pfisluSenstvi, jako prodlouzené
nebo odpruzené ruéni péky,
pohonu atd.

Provedeni ,,Cavity Filler — bez dutin

Kohouty fady 47P a 46 v provedeni ,Cavity Filler* jsou
opatfeny specialnimi sedly, ktera vypliuji vSechna hlucha
mista a dutiny mezi kouli a télesem kohoutu, &imzZ minimalizuji
moznost usazovani necistot nebo sedimentace média. Téleso
kohoutu je specialné upraveno, aby odpovidalo rozmérim
tohoto sedla. Télesa v provedeni ,Cavity Filler nemohou byt
nahrazena standardnimi, nebot maji vétsi svétlost.

Viz. obéznik: P-117

Vicecestné rozdélovaci kohouty

Nabidka vicecestnych kulovych kohoutt HABONIM je
zastoupena vyrobnimi fadami D47P, S47P a 61/62P. K témto
kohoutim se vyrabi koule uzpUsobené pro rizné typy
proudéni. Schopnost spojovat ¢&i rozdélovat tok média
umoznuje snizit celkovy pocet kohoutll v systému, coz vede
k poklesu nakladi a zjednoduSeni obsluhy. Dumysiné
provedeni télesa kohoutu umoziuje pfipojeni jakékoliv
koncovky standardnich rozmérd. S rozdélovacimi kohouty Ize
pouzit vesSkeré pfisluSenstvi standardnich dvoucestnych
kohoutt, a to véetné Upravy na sedla ,Cavity Filler” (jen fady
D47 a S47).

Viz. obéznik: P-108 a P-120

Rozdélovaci
ze strany kohout D47P

S47P se vstupem 61/62P multi-port

3-dilné kulové kohouty 47P/46
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Pruzinovy zamek

Pruzinové zamky HABONIM jsou idealnim dopliikem kohoutl
v provozech, kde obsluha musi mit absolutni jistotu, Ze
nemohlo dojit k ndhodné zméné polohy kteréhokoliv z nich.
Pruzinovy zamek Ize jednodu$e naSroubovat na hfidel misto
matky, kterou je k hfideli pfipevnéna ru¢ni paka, a umozriuje
zamknout kohout bud v uzaviené, nebo oteviené poloze.
Vyrabi se ke kohoutlim velikosti /2 az 2“, a Ize je montovat
za chodu.

Kohout v OTEVRENE poloze, Kohout v UZAVRENE poloze

Uchopte zamek, tahem vzharu jej zdvihnéte nad droveri
dorazového €epu (1), a soucasné otocte pakou (2) kohoutu.
Po zméné polohy zamek pustte (3) a ujistéte se, ze sedi na
dorazovém Cepu.

Dnovy vypoustéci kohout

Jednd se o kohouty se speciélni nalevkovou koncovkou pro
navafeni (nebo pfinytovani) na dno tlakové nadoby i
reaktoru. Nalevka umoziuje upiné vypusténi obsahu nadoby s
vifenim kapaliny pfi odtoku, bez jakychkoliv zbytkd nad kouli
kohoutu. Tvar a radius .

nélevkové koncovky
zajistuji efektivni gravitaéni
odtok. Provedeni a tvar
nalevkové koncovky Ize
upravit na miru klientovi.
Mezi dalsi volitelné
moznosti patfi napr.
specialni koule ,C-Ball“ pro
dokonalé vypousténi dutin
télesa kohoutu, proplacho-
vaci otvory pro cisténi a
vymyvani kohoutu a/nebo
nadoby, apod. Koncovka
na strané potrubi mize byt
libovolna.

Viz. obéznik: P-118

Kohouty s vyhfivanym plastém

Kohouty fady 46 a 47P jsou dostupné s vyhfivanym plastém
vhodnym pro teplovodna média, horkou péru a vodu. Takto
upravené kohouty Ize dodat s libovolnym pocétem a typem
vstupnich a vystupnich otvori. Plast je pfivafen ke stfedu
télesa tak, aby minimalizoval tepelné ztraty.

Viz. obéznik: C-511

-
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Certifikat 1ISO 9001:2000

Spole¢nost HABONIM, drzitel certifikatu 1SO 9001:2000,
pracuje podle internich vyrobnich smérnic, jeZ jsou dany
zvlast pro kazdou oblast pouZiti a konkrétniho zakaznika.
HABONIM neustéle provéfuje své postupy od prvotniho
vybéru materidll, az po kone¢nou inspekci hotovych
produktl, a dohlizi na plnéni vSech pozZadavkl podstatnych
pro zachovani maximalni kvality svych produktl, veE.
spravného skladovani a konzervace.

Shoda s normami

3-dilné kulové kohouty 47P/46

ANSI B16.34
BS 5351, BS 5159

Provedeni

NPT ANSI B1.20.1
BSPT ISO R/7, BS 21
BSPT ISO R/7, BS 2779
DIN 2999, DIN 3852

Zavitové konce

BS1600. API 5L.
ANSI B16.11, DIN 3239 /¢ast 2

Dlouhé navarovaci koce

API 5L. BS1600
ANSI B16.25, DIN 3239 /€ast 1

Kratké navarovaci koce

Tlakové zkousky API 598, ISO 5208
BS EN 12266 ¢ast1a 2
Pozarni zkousky API 607 edice 4. APl 6FA

BS 6755 ¢ast 2

NACE (nutno specifikovat) | MR-0175

Zaruka kvality 1ISO 9001-2000

Certifikéaty PED 97/23/EC modul H
Smérnice ATEX 94/9/EC

Udrzba kohoutt v potrubi

3-dilné kulové kohouty fady 46 a 47P Ize opravovat, aniz by
bylo nutné je vymontovat z potrubi, coZ pfi jejich udrzbé Setfi
Cas i penize. To umoznuje také rychlou vyménu vnitfnich
Casti kohoutu, nebo jeho Upravu pro jiné aplikace.

Pfed zahajenim udrzby presunte paku do oteviené polohy,
uvolnéte tlak v daném Gseku potrubi, a nechte odtéct médium
z kohoutu a vSech jeho dutin. Ponechejte kohout otevieny a
odstrante 3 ze 4 Sroubl z jeho télesa (viz. obr.), aby bylo
mozné jej vyklonit z potrubi. V této pozici Ize velmi snadno
vyménit libovolnou vnitfni &ast kohoutu, a pak jej jednoduse
,zaklapnout” zpét.

Je-li tfeba vymontovat celé téleso, stac¢i uvolnit i posledni
Sroub a téleso vysunout.

bickel
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Montaz, znaceni a baleni

VS8echny kohouty pfed zabalenim prochazeji zkouskou
tésnosti. Kazdy kohout je oznalen, a na pozadani jej lze
vysledovat a dolozit certifikaty materiald. Kohouty HABONIM
jsou dodavany v oteviené poloze, s umélohmotnymi zatkami
v koncovkach. Pfi skladovani je tak ponechejte a zatky
odstranite az tésné pfed instalaci. Kohouty s pohonem se
skladuji v zajisténé poloze. Pro zajisténi bezpeéného provozu
utahujte Srouby na télese kohoutu podle tabulky utahovacich
momentl (nize). Pfed prvnim uzavienim kohoutu
doporu€ujeme nejprve proplachnout potrubi; pfedejdete tak
moznému poskozeni sedel.

Velikost Velikost Utahovaci
kohoutu Sroubu moment (Nm)
o' — 34" M 6 10
1“— 194" M 8 22
15" — 3¢ M 10 45

4" M 12 75

6" M 16 161

Kohouty s pohonem

Do automatizovanych provozl lze pouzit kohouty fady 47P
s jedineCnym kompaktnim pneumatickym pohonem
HABONIM se 4 pisty. Tento pohon je k dispozici v osmi
velikostech, a to bud vjednoCinném, nebo dvojinném
provedeni. VSechny velikosti, kromé& H 15, disponuji
pripojkami NAMUR pro osazeni elektromagnetického ventilu.
Na svrchni profil pohonu Ize namontovat koncovy spinac a
ukazatel polohy, v souladu s VDI/VDE 3845.

Viz. obéZnik: B-360

Uréeni dimenzi pohonu

Tabulky pro ur€eni vhodné velikosti kompaktniho pohonu na
kohouty HABONIMu jsou kdispozici na pozadani. Tyto
tabulky vychazeji z danych tlaki v potrubi, typa sedel
kohoutt, pracovnich teplot a dal$ich faktoru.

Hodnoty v tabulce utahovacich momentd byly vypoéteny na
zakladé zkou$ek s vodou o pokojové teploté, s rozdilnymi
tlaky pro rizné materidly sedel, a s rlznym tlakem vzduchu
v pohonech.

Vice informaci poskytne spole¢nost HABONIM.
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(’I_-yHABONIM 3-dilné kulové kohouty 47P/46 ﬁfﬁ!ﬁﬁn’avolfg

Industrial Valves & Actuntors e oot
pristroje - servisni sluzby

Dimenzovani pohonu na kohouty rfady 47P

Rada 47P — 1/2“ az 2 V,“ Rada 47P — 3“ az 4“
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47P Series Compact Actuator
whosse | Actmor | 4msees | pa

size A B © E H D DA SR
e C15 40 69.0 138.0 158.0 69.0 86.0 110.0
fos Cc20 29.0 40 59.0 149.7 169.7 80.7 102.0 131.0
c25 40 69.0 166.2 186.2 97.2 132.0 161.0
- 15 40 714 140.4 160.4 69.0 86.0 110.0
. c20 314 40 714 152.1 172.1 80.7 102.0 131.0
03 C25 40 714 168.6 188.6 97.2 132.0 161.0
C15 50 88.2 157.2 1772 69.0 86.0 110.0
1" C20 50 88.2 168.9 188.9 80.7 102.0 131.0
FO4 c25 38.2 50 88.2 185.4 205.4 97.0 132.0 161.0
C30 50 88.2 204.8 224.8 116.6 151.0 186.0
Ci5 50 %6 161.6 1816 69.0 86.0 110.0
11" Cc20 126 50 92.6 1733 193.3 80.7 102.0 131.0
Fo4 c25 : 50 @6 189.8 200.8 97.2 132.0 161.0
C30 50 92.6 209.2 229.2 116.6 151.0 186.0
c20 60 103.6 1843 2043 80.7 102.0 131.0
11" Cc2s5 60 103.6 200.8 220.8 97.2 132.0 161.0
FO5 c30 438 60 1086 320.2 2402 116.6 151.0 186.0
C35 60 103.6 2391 259.1 135.5 182.0 222.0
c20 60 108.3 189.0 200.0 80.7 102.0 131.0
2" Cc2s 483 60 108.3 205.5 2255 97.2 132.0 161.0
FO5 €30 : 60 108.3 224.9 244.9 116.6 151.0 186.0
C35 60 108.3 243.8 263.8 135.5 182.0 222.0
C25 60 130.0 2072 2472 97.2 132.0 161.0
2% C30 00 60 130.0 246.6 266.6 1166 151.0 186.0
FO7 c35 : 60 130.0 2655 2865 135.5 182.0 2020
C45 60 130.0 294.0 314.0 164.0 221.0 269.0
C30 80 178.3 294.9 3149 116.6 151.0 186.0
- 35 80 178.3 313.8 333.8 1355 182.0 222.0
= C45 8.3 80 178.3 3423 362.3 164.0 221.0 269.0
60 80 178.3 395.8 4958 2175 285.0 360.0
c75 80 178.3 4483 4783 270.0 342.0 437.0
C35 80 1941 329.6 349.6 1355 182.0 222.0
4 cds 80 194 1 358.1 378 1 164.0 221.0 269.0
F10 C60 1141 80 194.1 411.6 4416 217.5 285.0 360.0
c75 80 194.1 464.1 494 1 270.0 342.0 437.0
C35 80 203.3 338.8 358.8 1355 182.0 222.0
4 FB c45 o 80 203.3 367.3 387.3 164.0 221.0 269.0
F10 C60 80 203.3 4208 450.8 2175 285.0 360.0
c75 80 203.3 4733 503.3 270.0 342.0 437.0

Uvedené rozméry plati pro redukcni provedeni kohoutdl. Pohony pro plnoprichozi kohouty do 3“ se dimenzuji na ,0

tridu vy$8i“ velikost.

bickel
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