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Dusa pravého Vikinga a rado-
st z objavovania zrejme viedli
technika menom A. M. Erichsen z
mesta Porsgrunn v Nérsku k tomu,
aby si v berlinskej Stvrti Reinicken-
dorf zalozil vlastny podnik. Svojim
prvym vynalezom, krystalizato-
rom s vodnym chladenim, ktory je
eSte aj dnes najviac pouzivanou
metédou odlievania v oblasti
kovovych polovyrobkov, sa mu
podarilo stabilizovat ekonomicku
situdciu svojej mladej firmy. Rov-
nako vyznamnym bol aj dalsi
vynalez A. M. Erichsena - skuska
hibenim. Bola to vébec prva
metdda skusania plechov, ktorou
bolo mozné zistit stupen kvality
plechu.
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Spolahlivost Vasich skusobnych vysled-
kov je pre nds na prvom mieste. Preto
skimame, projektujeme, vyvijame,
konsStruujeme a vyrabame - vCera, dnes

a zajtra.

A. M. Erichsen ziskal v
mestecku Teltow pri Berline
svoju prvd mald tovaren. Jeho
vyskum a experimentovanie vied-
li k dalsim vynéalezom.

Chemicko-technicky rissky
institut UspesSne pouZil skusku
hibenia podla ERICHSENA za tce-
lom testovania elasticity a prilna-
vosti farieb a lakov. Vysledok bol
taky presvedcivy, Ze tato metdda
sa zacala pouzivat v odvetvi lakov
a farieb po celom svete.

Bjérn Erichsen

Mnozstvom napadov oplyvaju-
ci Skandindvéan A.M. Erichsen
vynasiel kaliskovacie néradie na
skusanie hlbokotaznosti. Bez neho
by bola sériova vyroba dutych
telies z plechu takmer nemozna.
Nasledovali daldie inovacie a vyle-
psenia. A.M. Erichsen, posadnuty
vynaliezanim, zaroven vsak aj
mimoriadne nadany obchodnik, sa
stal medzinarodne uznavanou oso-
bou. Vsetko, ¢o vynasiel, si naslo
spokojnych zakaznikov.



meno zavazuje.
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Ako popredny vyrobca celos-
vetovo osvedcenych strojov na
testovanie plechu neustale inte-
grujeme nase skusenosti a poz-
natky do rieseni, ktoré vyvijame.

Vysledkom su technicky
zrelé, inovativne stroje s vynika-
jucou dlhodobou stabilitou
a minimalnou potrebou udrzby.
Spinaju globalne poziadavky, kla-
dené na skusSobnu techniku
a dokonca prekonavaju presnosti,
pozadované medzinarodnymi

predpismi. Certifikdt kvality
vyrobcu typu M, vystaveny spolo-
¢nostou ERICHSEN (podla normy
DIN 55 350, cast 18), je nasou
odpovedou na monitorovanie
skusobnych prostriedkov, poza-
dované normou DIN EN ISO
9000.

Tento certifikat je mozné
pouzit pri dodavkach vsetkych
normalizovanych  skdsobnych
nastrojov. Certifikat zabezpecuje
spatnu sledovatelnost prostred-

nictvom oznacovania vyrobku.
Funkcie a namerané hodnoty
referencného stroja sa kontrol-
uju kalibrovanymi meracimi pro-
striedkami a zaznamendvaju do
preberacieho protokolu. V pripa-
de zaujmu sme schopni rekons-
truovat aj opotrebované tainé
nastroje a opatovne ich certifiko-
vat.

Radi Vas privitame a poradi-
me Vam v naSich modernych
obchodnych priestoroch. Presve-

dc¢te sa o nasej kompetentnosti
a nechajte Vase certifika¢né pro-
blémy na nds aj v pripade Special-
nych poZiadaviek.

1S0 9001
BUREAU VERITAS

Certification

Po nepokojnych vojnovych
rokoch a strate svojho podniku sa
A.M. Erichsen rozhodol, Ze v zdpad-
nom Nemecku za¢ne odznova. Jeho
najlepsi partner a zaroven syn, Dr.
Ing. Per F. Erichsen, vystudoval stro-
jarstvo v Hannoveri, ziskal diplom z
Hutnickeho institutu na univerzite v
Aachene a promoval na dortmunds-
kom institate pre vyskum uhlia.
Vybudovanie podniku bolo naroc¢-
né. Bez strojov, bez naradia, bez
konstrukénych vykresov - v zévod-
nej kuchyni Zeleznej huty v mestskej
Casti Sundwig. Cielavedomi a plni
napadov nechali vyrobit jednotlivé
Casti a tie potom sami zmontovali.
Dnes sa v tesnej blizkosti povodné-
ho podniku, v ulici ,Am Iserbach”,
nachadza moderny zavod.

Po skonceni Stadia techniky
a podnikového hospodarstva na
Polytechnickej vysokej Skole v
Mnichove a na Univerzite Geor-
gea Washingtona v USA nastupil
do firmy Bjoérn Erichsen. Namie-
sto svojho otca, ktory v roku 1977
zanechal aktivne vedenie podniku
a v roku 1988 umiera, prevzal ria-
denie medzicasom celosvetovo
znamej firmy, ktora bola uz po tri
generdcie vo vlastnictve rodiny
Erichsenovcov. Pod jeho vedenim
sa rozsiril sortiment ponukanych
pristrojov predovsetkym o vyrobu
modernych meracich pristrojov
na nedestruktivnej baze pre tech-
niky skdsania povrchov.

Padlo rozhodnutie, Ze do sor-
timentu vyrobkov budu zaradené
aj stroje na tahové a tlakové skus-
ky, hydraulické a elektronické zari-
adenia na meranie sil a tlaku, ako
aj kalibra¢né zariadenia s najvyss-
ou presnostou merania. I$lo o
navrat k mechanickému skusaniu
materidlov - k odvetviu, ktoré
ovladali uz aj v minulosti. Podpori-
li ich odbornici z radov byvalych
zamestnancov spolo¢nosti ERICH-
SEN Wuppertal, ktorych znalosti
a skusenosti, spolu s najnovsimi
poznatkami z oblasti hardvéru
a softvéru, viedli k modernej palete
vyrobkov.

V priebehu 100 rokov tak
vznikol najrozsiahlejsi program
firmy Erichsen v oblasti meracej
a skuSobnej techniky. ERICHSEN
dbd prisne na to, aby stroje a zari-
adenia zodpovedali skusobnym
predpisom narodnych a medzina-
rodnych noriem, ako aj prebera-
cim podmienkam  priemyslu.
Poskytuju zéklad pre celosvetovy
konsenzus v oblasti kvality suro-
vin, polotovarov a hotovych
vyrobkov medzi vyrobcami a spo-
trebitelmi. Presné prevedenie,
funkénost a perfektné plnenie
ucelu: toto su najvyssie principy
spolo¢nosti ERICHSEN.
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Skuska hlbokotaznosti

Internationale Normen

DIN EN ISO 20482
NF A 03-602

NF A 03-652
ASTM E643-09

IS 10175

JIS Z-2247
JIS Z-7729
UNE 7080
GOST 10 510
GB 4156-84

ISO 11 531
DIN EN 1669
JIS Z-2249
GB/T 15825

Skusobné strojové zariadenia pre akykol-
vek spdsob tvarnenia plechov. Spolahli-
vé skusky zabezpecuju hospodarnost
vyroby.

Nasledujuce dve skusobné metd-
dy ponukaju iba kratky prehlad o
mnoizstve skusok, ktoré je mozné
realizovat nasimi strojovymi zaria-
deniami. Aj Specialne vyhotovenia
podla Zelania zakaznikov su ulohy,
ktorym radi celime.

Jednou z celosvetovo najzname-
jSich metéd skusania plechoy,
ktord bola naSim zakladatelom
patentovand uZ v roku 1913, je
ERICHSEN skuska hibenim. Pri nej
sa skusany plech upne medzi
pridrziava¢ plechu a matricu.
Nasledne je plech pretldc¢any
(hibeny)  tvrdenym gulovitym
raznikom.
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. Priprava vzoriek. Oznacovanie plechov.

Na nasledujlcich stranach
najdete stru¢né popisy nasich
vyrobkov na skusanie plechov.
Podrobné technické informacie
Vam radi poskytneme na vyZiada-
nie. Obrétte sa priamo na nas:

Tel. +49 (0) 23 72-96 83-0
Fax. +49 (0) 23 72-64 30
info@erichsen.de
www.erichsen.de

Univerzélne strojové zariade-
nia znacky ERICHSEN na skusanie
plechov — vybavené potrebnymi
nastrojmi — vhodné pre mnoZstvo
technickych skusok tvarnenim:

Skuska hibenim podla Olsena
alebo Persoza

Skuska Stvorhrannym kaliskom
Skuska hlbokotaZnosti rozsiro
vanim otvoru podla

ISO/TS 16630

Kaliskovacia skuska hlbokotaz-
nosti podla Swifta

Fukuiho skuska

Engelhardtova skuska

Test LDH

Urcenie kriviek medznych
deformacii (FLC) podla
ISO/WD 12004 - metéda podla
Nakazima a podla Marciniaka
Skusky pri taznych rychlosti-
ach az 30 m/min

Zariadenie na tahanie za tepla
pri teplote do 550 °C
Hydraulicka skuska dvojosym
tahom (tzv. Bulge-Test)
Spatné tahanie

Skuska presného strihania
Skuska mazacich
prostriedkov

Skuska rar rozsirovanim
podla DIN 50 135

Skuska rar rozsirovanim
prstenca podla

DIN 50 137/1SO 16630
Skuska hibenim na
pristrihoch na mieru
(Tailored Blanks)
ERICHSEN skuska hibenim
na lakovanych plechoch
podla DIN I1SO 1520.

Stroje na testovanie sprdvania sa naterovych latok pri tvarneni | Pristroje na meranie viskozity a konzistencie | Pristroje na urce-
nie hustoty | Pristroje na stanovenie elektrickych vlastnosti lakov | Pristroje na urcenie jemnosti zrna a rozloZenia pigmentov |
Pristroje na stanovanie krycej schopnosti | Pristroje na vyrobu ochrannych vrstiev s definovanou hrubkou vrstvy | Pristroje na
testovanie spravania sa pri suseni | Pristroje na meranie hrabky vrstvy | Pristroje na meranie elasticity | Pristroje na urcenie pri-
navosti | Pristroje na skusanie razovej pevnosti | Pristroje na skdsanie tvrdosti | Pristroje na stanovenie odolnosti voci oteru a
oderu | Pristroje na posudenie kriedovania | Leskomery | Pristroje pre skusky poérovitosti | Pristroje pre korézne a klimatické
skusky | Valcové pristroje na nanasanie tlacovych farieb | Specialne ski$obné pristroje | Zariadenia na meranie tocivych momen-
tov | Kalibra¢né zariadenia | Pristroje na meranie sil a tlaku | Stroje na tahové a tlakové skiasky | Skuska hlbokotaznosti | Pri-
prava vzoriek | Oznacovanie plechov

Tiefungsprobe

Tento proces

sa predpisanou
rychlostou vykonava aZz dovtedy,
kym v plechu nevznikne jemna
neprerudovana trhlina. Hibka, pri
ktorej sa pri vtlacéani gulovitého
raznika objavi trhlina, je znama

ako hodnota hibenia »index IE«
a je dolezitym atributom kvality
skusaného plechu. Tento rychly
a cenovo vyhodny sposob skusania
sa Casto pouZiva pri vstupnej kon-
trole tovaru, ale aj priamo vo
vyrobe, bez potreby dlhej pripra-
vy vzoriek.

Kaliskovacia skuska hlbokotazno-
sti je metdda skdsania plechov, pri
ktorej sa z pasu plechu vystrihne
kruhovy vystrizok (rondel) a nas-
ledne sa pomocou taznej matrice
vytiahne na kaliSok. Maximalny
mozny pomer medzi priemerom
kruhového vystrizku a taZnika,
ktory dovoluje bezchybné vyhoto-
venie kaliska, je tzv. limitujuci
pomer tahania »Rmax «. Je ukazo-

Tiefzieh-Napfchenprobe

vatelom kvality tvarniacich schop-
nosti plechového materialu. Cipy
na kaliskoch, ktoré vzniknd v dos-
ledku vlastnosti toku materidlu,
nie su Ziaduce, kedZe v praxi si
vyzaduju zbytocné dodatocné
pracovné operacie na vyliskoch.
Aj v tomto pripade je mozné pro-
strednictvom kaliskovacej skusky
hibokotaznosti urcit optimalny
plechovy material pre pozadovany
proces tvarnenia.
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Model 100

Jednoduchy manudlne ovladany stroj na skusanie plechov

Odporuca sa pouzivat v prevédzkach s
malym rozsahom tvédrnenia plechov
a pre plechy mensich hriabok. Vhodnym
volitelnym prislusenstvom je mikroskop
s osvetlenim vzorky, ktory umoziiuje
jednoduchsiu detekciu trhliny vo vzor-

Tazna sila: max. 30 kN
PridrZiavacia sila plechu: 10 kN

ke. Normalizovand pridrziavacia sila
velkosti 10 kN sa dosahuje prostred-
nictvom tanierovych pruzin. Hodnoty
indexu hibenia sa zobrazuju na elektro-
mechanickom impulznom pocitadle s
presnostou 0,1 mm.

Skaska: ERICHSEN sktiska hibenim

Hrubka plechu 0,1-1,5 mm

Je vhodny aj pre tenké plechy s hribkou mensou ako 0,1 mm.

Model 111

Elektrohydraulicky stroj na skisky hibenim s automatizovanym

skisobnym cyklom

Toto strojové zariadenie na skusku
hibenim je uréené na rychlu a jedno-
duchud vstupnt kontrolu materidlu
a kontrolu kvality plechov a pasov. Jeho
robustna konstrukcia ho preduréuje
predovsetkym na pouZitie v oblasti
monitorovania vyrobného procesu. V
prevedeni ako kompaktny stolovy
model si vSak vyZaduje iba minimalny
priestor. Sikmo zabudovany skd$obny
valec umozZriuje sledovat priebeh skus-
ky aj posediacky. Sila pridrziavaca vzor-
ky a taznd sila, potrebné na normalizo-
vanu realizédciu skasky, sa nastavia

Taznd sila: max. 45 kN
PridrZiavacia sila plechu: 10 kN

automaticky stlacenim Startovacieho
tlatidla. Skuska hibenim potom pre-
bieha automaticky. Hodnota indexu
hibenia sa zobrazuje na digitdlnom
displeji (presnost 0,1 mm). KedZe sku-
Sobny stroj pracuje automaticky a pri
vzniku trhliny vo vzorke sa teda aj
automaticky zastavi, je moiné tento
proces spomalit potenciometrom ,¢o
je potrebné pre objektivne postdenie
zacinajucej trhliny v plechu najma pri
skusani hrubsich plechov. K dispozicii
je aj volitelny $pecidlny mikroskop na
podporu tohto opatrenia.

Skuska: ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu 0,1 - 2,0 mm

Model 1

Elektrohydraulicky stroj na skusanie plechov s automatizovanym

skusobnym cyklom

Vhodny pre stredne hrubé plechy.
Vyrobcovia plechu ho uprednostriuju
na rychlu kontrolu kvality. Pri vzniku
trhliny vo vzorke sa posuv skusobného
raznika automaticky zastavi. Dosiahnu-
ta hodnota indexu hibenia sa digitalne
zobrazi na elektronickom pocitadle
(presnost: 0,1 mm). Alternativne je
mozné dodat aj systém na zaznamena-
vanie udajov s pocitacom pre ERICHSEN

Tazna sila: max. 60 kN

PridrZiavacia sila plechu: max. 12 kN
Priemer taznika: max. 33 mm
Priemer kruh. vystrizku: max. 75 mm

skusku hibenim. Pri poufiti $pecidlneho
mikroskopu s osvetlenim je moiné
tento stroj pouZit aj na posudzovanie
kvality lakov a povlakov plechu. Na
zhotovenie kruhovych vystrizkov,
potrebnych pre kaliskovaciu skusku
hibokotaZnosti, je moiné stroj (aj
dodato¢ne) vybavit hydraulickym
lisom na razenie kruhovych vystrizkov
(lisovacia sila 200 kN).

Skasky: ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu 0,1 - 3,5 mm
KaliSkovacia skuska hlbokotaznosti
Hrubka plechu 0,2 - 1,4 mm
Skuska hlbokotaZznosti
rozsirovanim otvoru

Hrubka plechu 0,2 - 1,5 mm

ERICHSEN o6

www.erichsen.de
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Elektrohydraulicky stroj na skusanie plechov s

automatickym ovladanim

Odporuca sa predovsetkym pre vyrob-
cov a spracovatelov plechov, ktori skus-
anie plechov vykonavaju nepretriite.
Vsetky skusky hlbokotaZnosti, stanove-
né vnuatrostatnymi aj medzindrodnymi
normami, prebiehaju plne automaticky.
Pri pouziti prislusnych skuasobnych
nastrojov je tiez mozné vykonavat Spe-
cidlne individudlne skusky. Podobne
ako pri modeloch 142/145/146 je sku-
Sobny valec vybaveny troma pracovnymi
piestami, takZe vystrihovanie a pridrzia-
vanie rondela, hlboké tahanie a staho-

Tazna sila: max. 120 kN

PridrZiavacia sila plechu: max. 45 kN
Lisovacia sila: max. 200 kN

Priemer taZnika: max. 33 mm
Priemer kruh. vystrizku: max. 80 mm

vanie kaliska sa uskutoCriuje v ramci
jednej pracovnej operacie. Na zaznam
diagramov zavislosti sily a drahy, ako aj
na zber ostatnych udajov je mozné sku-
Sobny stroj vybavit analégovymi
vystupmi pre taznu silu, pridrZiavaciu
silu plechu a drahu taznika. Dalej Vam
ponukame: poditac so Statistickym pro-
gramom pre ERICHSEN hodnoty hibenia,
ako aj na zaznamendvanie diagramov
zavislosti sily a drahy pocas kaliskovacej
skusky hibokotaznosti.

skusky: ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu 0,1 - 4,0 mm
KaliSkovacia skuska hlbokotaZnosti
Hrubka plechu 0,2 - 2,5 mm
Skuska hlbokotaznosti
rozsirovanim otvoru

Hrubka plechu 0,2 - 2,0 mm

142-20 Basic
Tazna sila: max. 200 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 100 kN
Priemer taznika: max. 50 mm
Priemer kruh. vystrizku: 120 mm

Skuasky:

ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu: 0,1-5,0 mm
Kali$kovacia skuska hibokotaZnosti

Hrubka plechu: 0,2-3,0mm
Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Hrubka plechu: 0,2 - 6,0 mm

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Specialne skusky:
Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformaécii (FLC), test

LDH, skdska dvojosym tahom, skiska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, skuska podla Fukuiho, Olsena, Swifta

Model 142- 20/40 Basic

Univerzalny stroj na skusanie plechov s automatickym

skisobnym cyklom

Mnohostranny skusobny stroj strednej
az vyssej vykonnostnej triedy (200
alebo 400 kN), vyuZivany v ramci sprie-
vodnej procesnej kontroly, ale aj na
vyskum a vyvoj novych materialov.
Stroj je pohanany elektrohydraulicky
a skusobny cyklus méze byt ovladany
Uplne automaticky, alebo aj manudlne.
Lis na razenie kruhovych vystrizkov je
integrovany v skasobnej hlavici. Taznu

rychlost a pridrZiavaciu silu plechu je
mozné regulovat plynulo, nezavisle od
zatazenia. Stroj je vybaveny digitalnym
displejom na zobrazovanie taznej sily,
pridrziavacej sily plechu, ako aj drahy
taznika s indikdciou vrcholovych hod-
noét. Priebeh sil a drahy je mozné zaz-
namenat prostrednictvom analégo-
vych vystupov.

142-40 Basic
Taina sila: max. 400 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 220 kN
Priemer taznika: max. 75 mm
Priemer kruh. vystrizku: 170 mm

Skusky:

ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu:

Kali$kovacia skiska hibokotaZnosti

Hrubka plechu:

0,1-5,0mm

0,2-6,0 mm

Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Hrubka plechu:

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Specialne skusky:

0,2-6,0 mm

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformaécii (FLC), test
LDH, skiska dvojosym tahom, skiska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, skuska podla Fukuiho, Olsena, Swifta

www.erichsen.de
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Model 142- 20/:

142-20
Tazna sila: max. 200 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 100 kN
Priemer taznika: max. 50 mm
Priemer kruh. vystrizku: 120 mm

Skuasky:

ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu: 0,1-5,0mm
Kali$kovacia skuska hlbokotaznosti

Hrubka plechu: 0,2-3,0mm
Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Hruabka plechu: 0,2-3,0mm

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Specialne skusky:

Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformacii (FLC), test
LDH, skuska dvojosym tahom, skuska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, vysokorychlostné skusanie, skuska podla Fukuiho, Olsena, Swifta, spat-
né tahanie, jemné strihanie, skuska tvrdosti, skiiska tahom

Univerzélny stroj na skisanie plechov s automatickym

skusobnym cyklom

Mnohostranny skusobny stroj strednej
az vyssej vykonnostnej triedy (200
alebo 400 kN), pouzivany v ramci
sprievodnej procesnej kontroly, ale aj
na vyskum a vyvoj novych materidlov.
Stroj je poharnany elektrohydraulicky
a skasobny cyklus moéze byt ovladany
plne automaticky, alebo aj manudlne.
Lis na razenie kruhovych vystrizkov je
integrovany v skusobnej hlavici. Taznu
rychlost a pridrziavaciu silu plechu je
mozné regulovat plynulo, nezavisle od
zataZenia. Stroj je vybaveny digitalnym

displejom na zobrazovanie taznej sily,
pridrZiavacej sily plechu, rychlosti
hlbokého tahania ako aj drahy taznika
s indikaciou vrcholovych hodnét. Prie-
beh sil a dréhy je mozné zaznamenat
prostrednictvom analdgovych vystu-
pov.

Alternativne je mozné ovlddanie
a regulaciu stroja, vsetkych dolezitych
skusobnych parametrov, ako aj vyhod-
notenie merani uskuto¢nit prostred-
nictvom poditaca.

142-40
Taznd sila: max. 400 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 220 kN
Priemer taznika: max. 75 mm
Priemer kruh. vystrizku: 170 mm

Skuasky:

ERICHSEN skuska hibenim

Hrubka plechu:

Kali$kovacia skuska hibokotaznosti

Hruabka plechu:

0,1-50mm

0,2-6,0 mm

Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Hrubka plechu:

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Specialne skusky:

0,2-3,0mm

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Skuska Stvorhrannym kaliskom, urcenie kriviek medznych deformacii (FLC), test
LDH, skuska dvojosym tahom, skuska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, vysokorychlostné skusanie, skuska podla Fukuiho, Olsena, Swifta, spat-
né tahanie, jemné strihanie, skdska tvrdosti, skiska tahom

FLC-Test

Nakazima-Versuch

— Ziehmatrize
— Blechhalter

Ziehstempel

Probeblech

Schmierschicht

ERICHSEN o8

Urcenie kriviek medznych deformdcii (FLC)

Podla normy ISO 12004 sa na urcenie
kriviek medznych deformacii (FLC)
pouZziva metéda podla Nakazima
alebo Marciniaka. Princip skusky
podla Nakazima (pouZiva sa v 90% pri-
padoch) spociva v tvarneni plechov

raznika, az kym neddjde k ich poruse-
niu. Urcia sa charakteristické, maxi-
malne dosiahnutelné deformécie
(pred porusenim) réznych tvarov vzo-
riek, ktoré definuju krivku medznych
deformacii materialu.

réznej Sirky pomocou pologulovitého

www.erichsen.de



Skdsanie plechov
H\‘HH‘HH‘HH‘HH

Model 145- 60/100

Univerzalny stroj na skusanie plechov
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145-60
Tazna sila: max. 600 kN
Pridrziavacia sila plechu: max. 600 kN
Lisovacia sila: max. 700 kN

Tazna rychlost: ca. 1000 mm/min

Skuasky:

ERICHSEN skuska hibenim
Kaliskovacia skuska hlbokotaZnosti
Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Specialne skusky:

Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformacii (FLC), test
LDH, skuska dvojosym tahom, skiska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, vysokorychlostné skusanie, skiska podla Fukuiho, Olsena, Swifta, spat-
né tahanie, jemné strihanie, skdska tvrdosti, skiska tahom

pre ucely vyskumu a vyvoja

Tento model je najvykonnejsim a naj-
univerzalnej$im strojovym zariadenim
na skusanie plechu, ktoré ponukame.
PouZiva sa pri vyskume a vyvoji novych
vysokopevnych materidlov v najmoder-
nejsich skdsobnych instititoch na
svete. Pontkame dva varianty v zavislos-
ti od potreby pouZitia: s taznou silou
600 kN alebo 1000 kN, vritane zvysenej
lisovacej sily a pridrZiavacej sily plechu
pre priemery kruhovych vystrizkov az
do 220 mm. Predovsetkym pri skiiskach
FLC a skuskach dvojosym tahom, ktoré
sa pomocou tohto stroja velmi Casto
vykonavaju, su potrebné vysoké pridrz-
iavacie sily plechu, aby sa predislo moz-
nému dodato¢nému toku plechového
materialu. Tazna rychlost a pridrziava-
ciu silu plechu je mozné prostrednic-
tvom proporcionalnych ventilov regulo-
vat plynulo a nezdvisle od zataZenia,

145-100
Taina sila: max. 1000 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 1000 kN
Lisovacia sila: max. 1000 kN

Tazna rychlost:

Skuasky:

ERICHSEN skuska hibenim
Kaliskovacia skuska hlbokotaZnosti

ca. 1000 mm/min

manualne a/alebo prostrednictvom
pocitaca s prisluSnym programom.
Stroj je vybaveny digitadlnym displejom
pre zobrazovanie taznych a pridrZiava-
cich sil, taznej rychlosti a drahy taznika,
s ukladanim vrcholovych hodnot.
Hydraulické dvihanie skisobnej hlavice
zabezpectuje bezpeénost a komfort sku-
Sobného persondlu. Stroj je k dispozicii
aj s doplnkovym zariadenim na vysoko-
rychlostné skdsanie s taznymi rychlosta-
mi az do 30 m/min.

Alternativne je mozné skusobny stroj
prostrednictvom dvojsmerného rozhra-
nia pripojit na pocita¢ s TFT-obrazovkou
a farebnou tlaciarnou, ktory prevezme
ovlddanie a reguldciu stroja podla pred-
pisanych parametrov a uskutocni zber,
vyhodnotenie, zapis do protokolu a ulo-
Zenie vysledkov merania.

Skuska hlbokotaznosti rozsirovanim otvoru

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Specialne skusky:

Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformacii (FLC), test
LDH, skiska dvojosym tahom, skiska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, vysokorychlostné skusanie, skiska podla Fukuiho, Olsena, Swifta, spat-

né tahanie, jemné strihanie, skdska tvrdosti, skiska tahom

Bulge-Test

— Ziehmatrize
— Blechhalter
Probeblech
— Ol
— Ziehstempel
% W

www.erichsen.de

Hydraulicka sku$ka dvojosym tahom (tzv. Bulge-Test)

Okrem urcovania kriviek medznych
deformacii v poslednych rokoch ziska-
la na ddleZitosti aj skuska dvojosym
tahom (tzv. Bulge-Test). Na obrazku je
zobrazena Struktura skisobného zari-
adenia:

Skusany plech sa upevni medzi taznicu
a pridrziava¢ plechu. Pod skusanym
plechom sa nachadza komora, naplne-
nad olejom. Plech sa napne. TaZnica
tladi zhora proti oleju a tym dochadza
k tvarneniu plechu. Proces tvérnenia
prebieha bez trenia.

09 ERICHSEN
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Model 146- 60/100

146-60
Taznd sila: max. 600 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 600 kN
Lisovacia sila: max. 700 kN

Taina rychlost: ca. 3000 mm/min

Skusky:

ERICHSEN skuska hibenim
Kali$kovacia skuska hlbokotaznosti
Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Specialne skasky:

Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformdcii (FLC), test
LDH, skuska dvojosym tahom, skiska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, vysokorychlostné skusanie, skuska podla Fukuiho, Olsena, Swifta, spat-
né tahanie, jemné strihanie, skdska tvrdosti, skiska tahom

Univerzalny stroj na skusanie plechov pre tcely vyskumu,

vyvoja a procesnej kontroly

Zvlastnostou tohto skidobného stroja
je, ze okrem normalnych taznych rych-
losti v intervale 0 - 1200 mm/min
ponuka aj moznost zvysenej tainej
rychlosti taznice, ktord je mozné regu-
lovat plynulo a nezévisle od zataZenia
az do hodnoty 3000 mm/min. Tuto
regulaciu umoznuje osobitny olejovy
okruh, napéjany ¢erpadlom s vysokym
prepravovanym objemom. V protikla-
de k vysokorychlostnym zariadeniam,
vyuZivajucim princip dusikovej bubli-

novej pamate, zaruCuje tento stroj
konstantny priebeh taznej rychlosti
potas celej taznej dréahy v dizke 150
mm. Z pohladu technického prevede-
nia a volitelnych moZnosti dodania,
vratane ovladania pomocou pocitaca
a techniky proporciondlnych ventiloy,
su tieto skusobné stroje porovnatelné
s modelmi typu 145. V zdkladom
vybaveni obsahuji chladenie ole-
jom/vodou a ich in3talovany prikon
dosahuje velkost cca. 45 kW.

146-100
Tazna sila: max. 1000 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 1000 kN
Lisovacia sila: max. 1000 kN

Tazna rychlost:

skuigky:

ERICHSEN skuska hibenim
Kaliskovacia skuska hlbokotaznosti

ca. 3000 mm/min

Skuska hlbokotaZnosti rozsirovanim otvoru

Test FLC
Skuska dvojosym tahom

Specialne skusky:

Priemer raznika do 100 mm
Priemer vybulenia do 100 mm

Skuska Stvorhrannym kaliskom, uréenie kriviek medznych deformacii (FLC), test
LDH, skuska dvojosym tahom, skuska mazacich prostriedkov, tahanie za tepla az
do 550 °C, vysokorychlostné skusanie, skuska podla Fukuiho, Olsena, Swifta, spat-

né tahanie, jemné strihanie, skdska tvrdosti, skiska tahom

Stroj na hydraulické skusky dvojosym tahom resp. uréenie FLC

Pomocou stroja na hydraulické skusky
dvojosym tahom resp. stanovenie kri-
viek medznych deformacii je mozné pri
hydraulickej skugke hibenim posudzo-
vat vzorky velkosti az 400 x 650 mm.
Okrem samotného hydraulického tvar-
nenia je konstrukcia stroja navrhnuta aj
na pouzitie gulovitych raznikov s prie-
merom do 200 mm. Maximalna tazna
sila predstavuje 2000 kN. Aby sa pri niz-
3ich silach zabezpetila moznost presnej-

Tazna sila: max. 2000 kN
PridrZiavacia sila plechu: max. 2000 kN
Priemer taZnika: max. 200 mm

sieho odcitania konkrétnej potreby
taznych sil, su tieto sily rozdelené do
dvoch mernych oblasti. Evidenciu
a vyhodnotenie meracich bodov na
povrchu kupoly je mozné uskutoénit
optickym meracim zariadenim pocas
tazného procesu. V zékladnom vybave-
ni sa vyska vybulenia uréuje nasadenym
meracim snima¢om s max. mernou dra-
hou 100 mm. Vyska vybulenia sa zobra-
zuje na digitalnom displeji.

Skuska: Hydraulicka skuska
dvojosym tahom /test FLC

ERICHSEN 10
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Model 170

Kalibrovacia sada pre merné veliciny sily a drahy

Nutnou poziadavkou zabezpecenia
kvality v podniku je podla normy DIN
EN 1SO 9001:2000 kontrola meracich
prostriedkov, pouzivanych v laboraté-
riach alebo vo vyrobnom procese.
Této kontrola zaroveri musi byt v
ramci definovanych ¢asovych interva-
lov opakovana.

Na splnenie tejto poZiadavky je mozné
pouzit model 170 nasej kalibrovacej
sady. SluZi na opdtovnu kalibraciu pri-
drziavacich a taznych sil, ako aj tai-
nych dréh nasich skusobnych strojov.

Potrebné silové senzory su prispéso-
bené prislusnym strojom a do sku3ob-
nych valcov sa vkladaju zhora. Na kon-
trolu taznej drahy sa pouZivaju mera-
cie snimace, ktoré sa spolu s
prislusnymi adaptérmi nasadzuju na
skudobnu hlavicu. Merné veliciny sily
a drahy st zobrazované digitalne.

Presnost a spatna sledovatelnost
pouzitého merného retazca, tak ako
to vyZaduje norma DIN EN ISO
9001:2000, je zarucend prislusnym
certifikdtom vyrobcu.

Silové senzory: 50 kN/100 kN/200 kN/500 kN/1000 kN

Presnost: <0,5%

Model 126

Pristroj na vymeriavanie cipov

Pristroj slUZi na zistenie Ciselnej hodno-
ty velkosti cipov, vytvorenych na valco-
vitych, hlboko vytiahnutych kaliSkoch,
ktoré vznikaju v désledku anizotropie
(napr. podla normy DIN 50 155). Stis-
nutim tlacidla je mozné vyvolat hodno-
ty ako priemernd vyska kaliSka, vyska

cipu v percentdch a v .mm, ktoré sa
zobrazuju na digitdlnom displeji. Za
ucelom zaznamenania dalSich udajov je
mozné pristroj vybavit prislusnymi
rozhraniami, ako napr. vystupy BCD
alebo RS 232 C, spojené s tlaciarfiou.

‘ Skasky:  Vytvaranie cipov na hlboko

vytiahnutych kaliskoch s
vnUtornym priemerom
15-50 mm a 51 - 100 mm

Model 126 C

Pristroj na vymeriavanie cipov

Tento model sa odporuéa pouzivat
najma pri zvySenej naroc¢nosti skusok
a/alebo pri vysokych poZiadavkdch,
kladenych na zistovanie a vyhodnote-
nie tvorby cipov. Pocitac, ktory je pro-
strednictvom siete spojeny s pristro-
jom, zabezpetuje kratku dizku trvania
merania a automatické zaznamenanie
a vyhodnotenie udajov aj pri rozsiah-
lych meracich séridch. Vyhodnocova-
nie Udajov zahfnia parametre podla

normy DIN EN 1669, Standardné
postupy, ako aj rozsirené individudine
vypocty a poskytuje rozsiahle parame-
tre pre anizotropné vlastnosti zaklad-
ného materialu.

Vsetky namerané udaje, parametre
a pomocné informacie sa ukladaju vo
formate XML, ¢o kedykolvek umoziuje
ich dalSie spracovanie prostrednic-
tvom inych programov.

Priemer vzorky: 20 - 100 mm
Vyska vzorky: 0-210 mm
Presnost merania: +0,01 mm

www.erichsen.de
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Model 150- 50/

Elektrohydraulicky laboratérny lis

Zariadenie je uréené na vyrobu taha-
nych vzoriek a kruhovych vystrizkov zo
vsetkych Zeleznych a neZeleznych
kovov. Spolu s pouZitim prislusnych
lisovacich ndstrojov je mozné vyrobit
tahané vzorky podla réznych $pecifika-
cii noriem, ako aj podla individudlnych
Zelani. Proces lisovania sa spusta oboj-

Lisovacia sila: max. 500 kN resp. 1000 kN
Hruabka plechu: max. 3,0 mm resp.

ru¢nym ovladanim v kombindcii s bez-
pec¢nostnym relé. Indikator, ktory
zobrazuje aktudlne lisovacie sily, je
umiestneny na ¢elnom ovladacom
paneli. Vylisované vzorky padaju do
sklzného Zlabu a su zachytavané na
lavej strane lisu. Lis na vyrobu ponuka-
me v dvoch prevedeniach.

5,0 mm

Model 160

Laboratdrna skusobna frézka

SIUZi na odstranenie okrajového spev-
nenia na vzorkdch v ramci pripravy na
tahové skusky. Vytazky sa do frézového
nakladaca upinaju jednotlivo alebo vo
zvézkoch a postupne st vedené pozdiz
frézky. Vysledkom je priaznivé rovnobe-

Znost vzorky v oblasti mernej zény
tahaného pratu. Plynulym nastavenim
rychlosti frézky v intervale od cca. 4000
- 8000 ot./min sa dosiahne optimalna
rychlost obrabania materidlu v zévislo-
sti od prislusného typu materialu.

Menovité otacky: 12000 ot./min
Pracovny rozsah: 4000 - 8000 ot./min

Pristroj na znacenie plechov

Sluzi na elektrochemické nandasanie
mernych sieti pri pouziti prislusnych
znackovacich  3ablén. Znackovacie
Sablény su dodévané s priemerom
kruhu 2 mm a vys$sim. Znacenie plechov
sliZi na objasnenie spravania sa ple-

chov pri tvarneni. Stuperi namdhania
tahanim alebo pechovanim z pohladu
jeho smeru a velkosti je jasne viditelny
na obraze mernej siete, deformovanej
spolu so vzorkou.

Znackovacia Sabléna DIN A4

s kruhovymi mernymi sietami

v rozmedzi od 2 - 8 mm a hrubkou
znackovacej ¢iary 0,1 mm

ERICHSEN 12
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Rozsirenie skusky

Rozsirenie skusky

Skdsanie plechov
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Vysokorychlostné skusanie

Pre praktické posudenie hlbokotaznosti
je ako alternativa k dispozicii aj zésob-
nik dusika/oleja na realizéciu vysokych
rychlosti tvarnenia. Rychlost taznika je
mozné plynulo nastavit aZz na hodnotu
30 m/min. Zobrazuje sa na digitdlnom
displeji.

Zariadenie na tahanie za tepla pri teplote do 550 °C

Ide o rozsirenu skusku plechov pouZitim  ce, ohrievané elektricky, je moiné je-
zariadenia na tahanie za tepla (do 550 dnoducho vkladat alebo vymieriat.
°C). Pridrziavade plechu a tainé matri-

FLC

Krivky medznych deformacii

Za ucelom popisu tvérniacej schopno- medznych deformécii (FLC) sa uskutoc-

sti vysokopevnych oceli (TRIP/TWIP/X-
IP) sa v ramci technickych aplikdcii eta-
bloval tzv. diagram medznych defor-
macii  (FLD). Uréovanie kriviek

fiuje optickymi analyzacnymi postupmi
prislusnych doddvatelov pocas tvérne-
nia plechu.

www.erichsen.de
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Nase sluzby pre Vas v
oblasti skusobnej techniky.

ERICHSEN je Vasim kompetentnym

partnerom vo vsSetkych otdzkach

modernej skuSobnej techniky. Pre Vase S , S ,

. o , L . VyZiadajte si nd$ ponukovy Opéatovna certifikdcia dodanych
IndIVIdualne pOtreby vVyvijame a reall— katalég k 3peciélnej skupine pro- pristrojov je moina kedykolvek.

. . LV , , . duktov alebo jednotlivé prospek- Pracovnici nasho zdakaznickeho
ZUJeme meracie a SkUSObne prIStrOJe/ ty, alebo navstivte nasu stranku: servisu Vas radi navstivia, aby
4 4 LA QIR H ! H www.erichsen.de priamo na mieste pomocou certi-
ktore Vam UmOZI'\UJU dOSIahnUt maxi fikovanych meracich prostriedkov
malnu erObnl:I bez peénost’_ Presvedcte Servis: Nase oddelenie kon-  vykonali kontrolu a prebierku
v . L. troly kvality vystavuje certifikaty strojov alebo pristrojov.
Sa O nasej odbornosti da) Vy vyrobcov alebo osvedéenia o kali-

bracii pre vacsinu nasich vyrobkov.

Skusanie plechov Skusanie povrchov Kordzne skusky Skusky materidlov

Skuska pretahovania plechov Spravanie sa naterovych B priprava vzoriek B Pristroje na meranie
Skuska hlbokotaznosti latok pri tvarneni B skuasky solnou hmlou a sil a tlaku

Priprava vzoriek Viskozita a konzistencia kondenzovanou vodou B Stroje na tahové a
Oznacovanie plechov Hustota B Klimatické skadky tlakové skusky
Elektrické vlastnosti lakov B Zariadenia na meranie
Jemnost zrna a rozlozenie tocivych momentov
pigmentov B Kalibragné zariadenia
Krycia schopnost

Nanasanie vrstvy

Susenie

Hrabka vrstvy

Elasticita

Prilnavost

Rézova pevnost

Tvrdost

Odolnost voci oteru a oderu

Kriedovanie

Lesk

Farba

Jas

Pérovitost

Valcové pristroje na

nanasanie tla¢ovych farieb E R I ‘ H s E N

Specialne skusobné pristroje

since 1910
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